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PRESENTACION

El Manual de Dotacion es una guia de recomendaciones para que la Comunidad Educativa realice La
dotacion de los establecimientos educativos publicos a nivel nacional, en el marco del Plan Nacional
de Infraestructura Educativa — PNIE 2015-2018, con el cual se busca cumplir con uno de los pilares del
Plan Nacional de Desarrollo “Todos por un nuevo pais” para gue Colombia sea el pais mds Educado en
el 2025. El proyecto esta disefiado para establecimientos educativos nuevos, ampliacion y adecuacion,
reconstruccion, mejoramiento y recuperacion de infraestructura educativa para adelantar la jornada
Unica escolar.

En este documento se encuentra la informacion técnica necesaria para la fabricacion del mobiliario
y algunos equipos para el funcionamiento bdsico, asi como recomendaciones para la adquisicion de
material diddctico y equipo tecnoldgico que se requieren en los diferentes ambientes escolares de los
establecimientos educativos publicos del pafs.

Con estos parametros basicos esperamos ayudar al mejoramiento de la calidad educativa mediante la
implementacion de una dotacion optima para integrar ambientes pedagogicos comodos, en condiciones
idoneas para el desarrollo de las capacidades de todos los nifios y nifias.

Por la Paz, Equidad y Educacion.

GINA PARODY D'ECHEONA

Ministra de Educacion Nacional
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Coémo usar el manual

Pasos
A, Seleccionar los espacios a dotar.

B. De acuerdo al espacio a dotar, verificar en la guia inicial de cada uno de los ambientes los elementos
de dotacion, que incluyen:

- ltems
- Las cantidades por item.
- Juegos Ej La mesa docente siempre esta acompafiada de una silla.

Sies un ambiente especifico como el comedor, la cocina, la biblioteca, las areas administrativas ( los
espacios exteriores se debe verificar el area en metros cuadrados disponible del lugar a dotar.

C. Incluir en el proceso de compra, adquisicion o donacion las fichas técnicas y los planos descriptivos
de cada uno de los ftems elegidos.

D. Hacerla revision de los prototipos de produccion de cada uno de los items entregados, comparandolos
con las fichas tecnicas y los planos del manual de dotaciones.

E. Hacerlarevision aleatoria de muestras de los lotes de produccion de cada uno de los items entregados,
comparandolos con los prototipos, las fichas técnicas y los planos del manual de dotaciones.

F. Verificar en los establecimientos educativos dotados que los ftems entregados sean [0S mismos
incluidos en las fichas técnicas y los planos del manual de dotaciones, escogidos inicialmente.

NOTA: LOS ELEMENTOS DE DOTACION SE ENCUENTRAN ESPECIFICADOS POR AMBIENTE POR
CONSIGUIENTE NO SE DEBEN MEZCLAR ENTRE ELLOS.

Etapas

Con el manual se pueden apoyar las siguientes actividades:

Precontractual

e Andlisis detallado de las necesidades a cubrir.

e Relacionde cantidades que deben corresponder a los juegos respectivos y los espacios programados
a dotar.

e [Establecer los criterios técnicos para el estudio de mercado de las dotaciones en los procesos de
compra.

Recomendaciones
e Detallar los gastos de transporte independientes al valor de los productos.

e No realizar modificaciones a los items especificos de mobiliario y funcionamiento bdsico del manual
de dotaciones.

Contractual

e Suministra el Anexo técnico para los procesos de adquisicion de mobiliario y funcionamiento bdsico
desarrollado de manera profesional, idénea y técnica cumpliendo pardmetros de ergonomia,
antropometria, fabricacion, calidad y uso.

e [Lvita la ambigledad de las especificaciones técnicas y su interpretacion erronea.

e Permite al proponente un acercamiento real a los costos.
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e [Lvita muestras fisicas ya que el manual de dotaciones no es modificable y contiene informacion
suficiente y acertada para la fabricacion de los elementos.

e Se convierte en la guia técnica de cumplimiento para la entidad y el adjudicatario.
Recomendaciones

e L[ mobiliario escolar, material diddctico e implementos bdsicos de funcionamiento deben incluir como
minimo una garantia de tres (3) afios por defectos de fabricacion y materias primas, los dispositivos
electronicos deben como minimo incluir una garantia de un (1) afio por defectos de fabricacion.

e Con laimplementacion del manual No es necesario la solicitud de muestras fisicas.
e [Elinicio de la produccion y entregas NO debe estar condicionado al desembolso del anticipo.

e [[ pago debe ser por sede de institucion dotada en su totalidad una vez sea visitado el colegio
correspondiente y verificadas las cantidades entregadas por la interventoria sin inconsistencias.

e Se debe presentar un prototipo de produccion de los items mds representativos dentro de los
siguientes tres (3) dias hdbiles a la firma del acta de inicio, solo al adjudicatario.

e |a produccion y los despachos debe iniciar como maximo en Los siguientes cinco (5) dias hdbiles a
la aprobacion de los prototipos de produccion.

Ejecucién

e Remitir a la interventoria el primer dia habil de cada mes las actas de entrega originales de las

entregas alas LE. del mes inmediatamente anterior.

e Incluir obligatoriamente en el despacho inicial la locacion mds dificil en cuanto a infraestructura,
transporte, entorno y distribucion.

e Losmueblessedebenentregarcompletamente ensamblados enlasede de lainstitucion beneficiada.

e [ cargue, descargue y distribucion de las dotaciones es responsabilidad del contratista se debe
prohibir el uso de funcionarios de las instituciones educativas y/o alumnos y/o profesores para el
desarrollo de esta actividad por temas de riesgos en accidentes que son de tipo laboral.

e Se debe cumplir con los siguientes requisitos para garantizar la calidad de los elementos

1. REVISION, APROBACION DE PROTOTIPOS Y MUESTRAS DE LOTES
Equipos de medicion
Los equipos de medicion se usan para verificar el cumplimiento de los pardmetros técnicos de los bienes,
se recomienda usar los siguientes elementos en la aprobacion de prototipos y lotes de produccion:
- Flexémetro de 5 metros.
- Calibrador pie de rey 8”
- Escuadra12”
- Nivel de 30"
- Tornillo micrométrico escala O mm a 25 mm
- Lima redonda
- Buscador de dngulos
- Cinta de enmascarar
- Cortador bisturf grande industrial

- Linterna
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- Atornillador de pala
- Punzoén de acero
- Martillo de 12 onzas
- Alicate

- Regla metdlica de 1 metro
Medicion y verificacion
Ejes de los muebles

Los muebles se pueden medir y revisar facilmente si se marcan ejes centrales en los planos superior,
frontal y lateral de tal manera que se cuentan con puntos de referencia reales desde el piso.

Ejemplo: Ejes en una silla Ejemplo: Ejes en una mesa

Espesores

Se pueden verificar con el tornillo micrométrico en el caso de las ldminas y con el pie de rey para las
maderas y otros materiales de espesores mayores o para la verificacion dimensional de las secciones
de perfileria.

Distancias y dngulos

Las distancias como alturas, profundidades, anchos deben ser medidos desde puntos que sean fdciles
de tomar y comparar tanto en el prototipo como en la etapa de evaluacion de lotes de produccion
las herramientas adecuadas para esta toma dimensional son el flexémetro, la regla, la escuadra y el
buscador de dangulos; la combinacion de estos equipos de medicion generas las diferentes opciones
para cumplir con toda la comprobacion dimensional.

Filos puntas

Todo los elementos de dotacion al ser utilizados en las actividades diarias por nifios deben estar libres
de filos, puntas o deformaciones que representen un riesgo en el uso por los usuarios esta revision
se puede ejecutar de manera visual apoyados por una linterna o tdctil con las manos debidamente
protegidas por guantes.

9
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Planitud, ondas alabeos

Debido a que la mayoria de las labores educativas dentro de los establecimientos educativos se realizan
sobre las superficies de trabajo es de vital importancia verificar la planitud de dichas dreas esta tarea se
ejecuta con equipos como la regla, la escuadra y el nivel.

Aplicacién de la pintura

Las aplicaciones de pintura deben ser homogéneas, las verificaciones se deben a realizar visualmente,
sobre todo en las intersecciones de la estructuras y en las partes inferiores gue van de cara al piso, es
necesario contar con condiciones de luz idoneas, si estas no se tienen se puede apoyar el procedimiento
con una linterna.

Acabados superficiales

Todos los acabados superficiales deben ser de calidades mdximas ya que gran parte de la duracion de
las dotaciones dependen de la proteccion que brinden estos a los factores externos como el ambiente
y el uso; su verificacion se realiza mediante procedimiento visual en condiciones de luz natural idoneas,
Si estas no se tienen se puede apoyar el procedimiento con una linterna.

Soldaduras

Las soldaduras para el caso de las estructuras metdlicas deben ser de tipo MIG de corddn continuo o
de punto dependiendo si es para perfiles tipo tuberia o plegados de secciones laminares, se verifican
utilizando un punzén mediante presion especifica en las soldaduras donde se evidencia que estas no
se suelten o descascaren.

Sistemas de Unién

Los sistemas de union garantizan la estabilidad de los conjuntos y la unidad de los elementos para el
caso del mobiliario se deben verificar que tornillos, remaches y demds elementos de union estén bien
colocados y no se suelten con facilidad esto se puede verificar con el uso de elementos bdsicos como
el destornillador y alicates, en el caso de costuras y grapas de tapizados deben ser firmes sin hilos libre
que permitan que se puedan tirar y romper el circuito de costura.

Muestras de lotes

Se usa para verificar el cumplimiento de los pardmetros técnicos dentro de la etapa de produccion o
entrega mediante la verificacion de muestras aleatorias de los bienes a entregar.

Procedimientos de muestreo para inspeccidn por atributos de los lotes:

Muestreo de aceptacion (inspeccion por muestreo). Esta opcion es Util cuando se tiene la siguiente

situacion:

- En los casos en los que la inspeccion al 100% no es técnicamente posible o se requiere mucho
tiempo para llevarlo a cabo.

- Tiene menor costo porque se realiza menos inspeccion, a pesar de los costos adicionales generados
por la planificacion y administracion de los planes de muestreo.

- Requiere de menos personal en las actividades de inspeccion, simplificando con ello el trabajo de
coordinacion y reduciendo los costos.

- A menudo reduce el error de inspeccién y la monotonia.
1. Magnitud del lote

1 a 200 unidades =10 Unidades por lote

201 a 30T unidades = 20 Unidades por lote

501 a 1.200 unidades = 30 Unidades por lote

10
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2. Nivel de inspeccién

Nivel especial de inspeccion puede ser usado cuando sea necesario tomar tamafios relativamente
pequefios de muestra y cuando se puedan tolerar riesgos mayores de aceptacion de productos
defectuosos.

Uso de las recomendaciones para dotacion de diddcticos y dispositivos electronicos.

2. MARCACION

Todos los elementos a dotar deben estar marcados como minimo con la siguiente informacion:
Nombre de proveedor en Colombia

Direccion de proveedor en Colombia

Ciudad donde se ubica el proveedor en Colombia

Numero telefonico de contacto del proveedor en Colombia

Affo de entrega de la dotacion

m Mmoo w»

Tiempo de la garantia

La marcacion debe ser legible y de acuerdo al elemento a dotar, en Lo posible se deben evitar adhesivos
gue puedan ser retirados por los estudiantes, resistir el rayado, las agresiones con bisturf, el jabdn, el
hipoclorito de sodio y los elementos quimicos bdsicos utilizados por los servicios de limpieza.

3. EMPAQUE Y EMBALAJE

- Todos los items de dotaciones deben tener unas condiciones minimas de empaque:

- Todos y cada uno de los elementos de dotacion (Muebles, Elementos bdsicos de funcionamiento,
Diddcticos y Equipos electronicos) debe ser empacados de manera independiente.

- Todos los materiales de empague deben ser mono material que permitan que una vez os
elementos lleguen a su destino se puedan reciclar o reutilizar.

- El empague y el transporte debe ser responsabilidad total del productor, comercializador o
contratista.

- Silos elementos de dotacion se transportan apilados o encarrados deben tener un sistema que
asegure la estabilidad y calidad de dotacion.

- Si el mueble o el elemento se transporta desarmado se debe asegurar que todos sus
componentes se encuentren contenidos en el empaque, una vez llegue a su destino el productor,
comercializador o contratista debe ensamblarlo y garantizar la unidad del conjunto.

- El mobiliario o los elementos que se puedan transportar apilados deben tener un sistema de
espaciado entre ellos que no permita que se rayen o deterioren en el transporte.

- Las superficies pldsticas de sillas y mesas deben tener un recubrimiento de empague de tipo
cartén u otro método que Lo supere para asegurar su acabado en el transporte Yy sobre este se
debe colocar papel film de pldstico stretch.

- Las patas y secciones de tuberia deben recubrirse con tubular de polietileno baja densidad en
cada una de ellas, ejemplo: cada una de las patas de una silla debe estar recubierta con tubular.

- Las superficies deben estar recubiertas con un mono material tipo carton corrugado y sobre este
se debe colocar papel film de pldstico stretch.

- Las superficies en sus esquinas deben estar provistas con un recubrimiento doble tipo esquinero
de carton u otro método que lo supere en cada una de sus esquinas expuestas sobre este se
debe colocar papel film de pldstico stretch.

1"
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4. MANUAL DE MANTENIMIENTO Y GARANTIA

Es necesario entregar un documento para las dotaciones que tenga Lla informacion para el mantenimiento
y garantia de los items debe ser emitido por el productor o comercializador de las dotaciones, se
recomienda incluir recomendaciones y precauciones con el fin de garantizar una mayor duracion, como
los ejemplos a continuacion:

12

Se debe utilizar un trapo himedo y limpio con una solucion de agua y jabon para los componentes
metdlicos del mobiliario. Nunca se debe lijar o pulir con elementos cortantes o abrasivos ya
que se pierde la proteccion del recubrimiento dando lugar a oxidaciones. No se deben utilizar
agentes quimicos como el thiner, gasolina, o cloro que puedan degradar la pintura.

Por ninglin motivo se debe lavar con agua a presion o en balde.

Para la limpieza de la superficie de escritura en los tableros, en caso de saturacion de tintas,
se recomienda utilizar varsol o thiner en cantidades adecuadas y evitando que estos quimicos
hagan contacto con las superficies metdlicas. Posteriormente a la limpieza realizada, sobre esta
se deben aplicar dos o tres manos con un trapo humedecido con alcohol industrial.

Nunca se debe usar elementos abrasivos como esponjillas.
Las dotaciones no se deben exponer al fuego o altas temperaturas.

Todos las partes metdlicas de acero laminado en frio deben tener recubrimiento en pintura
electrostdtica en polvo curada a altas temperaturas.

El mobiliario con perfiles rematando al piso o0 a extremos expuestos deben de contar con
deslizadores, tapones o niveladores pldsticos, en los extremos de la estructura para proteger los
mismos de los dafios ambientales.

ElL mobiliario no se debe utilizar nunca a la intemperie.

Las dotaciones no deben ser nunca golpeadas, ni rayadas con elementos corto punzantes como
marcador, cuchilla, esferos, etc.

Los muebles gue sea necesario en lo posible se deben fijar a la pared, para evitar volcamientos
y accidentes.

El sistema de anclaje debe hacerse segln el tipo de pared.
Se debe prever un cambio anual de tapones pldsticos internos, en los extremos de las estructuras.

Para la limpieza de los componentes de madera se debe utilizar un trapo  ligeramente hiumedo
con jabones suaves, no se deben utilizar lijas o pulir ya que pierden la capa de laca y sellador.

Para la limpieza de los componentes pldsticos se debe utilizar un trapo ligeramente himedo
con una solucion de agua y jabon suave, no se deben usar agentes quimicos como el thiner o
gasolina, ya gue afectan la composicion del pldstico.

La duracion de los tapones de los muebles depende de la calidad y terminados del piso, si el
mobiliario se va a utilizar en una superficie irregular o abrasiva se recomienda levantar el mueble
para cambiarlo de sitio.

Debe evitarse golpear las mesas entre si 0 contra el piso, para evitar dafios en las tapas de
polipropileno o madera.

El piso debe estar nivelado para garantizar el apoyo de las patas de los muebles.

Especificar en el manual de mantenimiento el tiempo y las condiciones de garantia de las
dotaciones.



Ve

AULAS BASICAS

Aulas bdsicas

13



Ministerio de Educacion Nacional _

14

DOTACION AULAS BASICAS

UN (1) JUEGO TANDEM DE TRES (
CANECAS POR AULA

@

UN (1) TABLERO PARA MARCADOR
BORRABLE POR AULA

CUATRO (4) CUERPOS
CASILLERO CADA UNO CON
DIEZ (10) NICHOS

UN (1) MUEBLE DE ALMACENAMIENTO POR AULA

UN (1) JUEGO DE PUESTO DE TRABAJO DOS (2) POR AULA DE PREESCOLAR

DOCENTE MESA Y SILLA POR AULA

%

SILLA
DOCENTE

—

e

AULAS
PREESCOLAR

DOCE (12) JUEGOS POR AULA DE
PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR
CADA UNO COMPUESTO POR UNA (1)

MESA Y TRES (3) SILLAS-
DOS (2) MESAS AUXILIARES
PREESCOLAR POR AULA

(75 vl

PREESCOLAR

AUXILIAR
PREESCOLAR

AULAS
PRIMARIA

CUARENTA (40) JUEGOS POR
AULA PUESTO DE TRABAJO
ALUMNO PRIMARIA CADA UNO
COMPUESTO POR UNA (1) MESA
Y UNA (1) SILLA

MESA
ALUMNOS

SILLA

ALUMNOS
PRIMARIA

AULAS
SECUNDARIA

CUARENTA (40) JUEGOS POR
AULA PUESTO DE TRABAJO
ALUMNO SECUNDARIA CADA
UNO COMPUESTO POR UNA (1)
MESA Y UNA (1) SILLA

MESA
ALUMNOS

SILLA
ALUMNOS
SECUNDARIA

§
.

Lo
A = e

=
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Aulas bdsicas

MESA PUESTO DOCENTE

DESCRIPCION Y USO

Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas bdsicas y especializadas, cada una estd acompanada de una (1) silla.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled seccién redonda de 1| _. N, .
” - Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Patas Acero 1/2” de didmetro, espesor de pared de|,. . L R 4
o L tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
1,2 mm minimo. (Sin pintura)
Tubo cold rolled seccién cuadrada de | . L .
" P Pintura en polvo para aplicaciéon electrostdtica
Chambrana Acero 1”,espesor de pared de 1,2 mm minimo. | . ) . R 5
T tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
(Sin pintura)
Tubo cold rolled seccién rectangular de | . L 4
Refuerzo Es- Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Acero 12,5 x 25 mm, espesor de pared de 1,2 |,. . L R 5
tructural .- L tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
mm minimo. (Sin pintura)
Pl(.:tm.c,is de Acero Platina 1” espesor nominal 1/8” Elnturo er.1 po.l\,/o para opllcgaon electrostdtica 6
sujecion tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
sién espesor de pared 1 mm en la cara tono
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm aris humg} y balance laminado n?eilomlmco de 1
alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm.
Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Faldén Acero Ldmina plegada espesor de pared 1,2 ?lnturo erﬁ po.l\,/o para 0pl|cgaon electrostdtica 1
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de | . L -
Refuerzo fal- Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
) Acero 12,5 x 25 mm, espesor de pared de 1,2 . B L R 1
dén o L tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
mm minimo. (Sin pintura)
Entrepafio Acero Ldmina plegada espesor de pared 1,2 Elnturo erj pO!.YO para apllc.aaon electrostdtica 1
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo outoperforc’l,nte cabeza avella- Pavonado 6
nada estrella de 174
. R Tapén de polipropileno inyectado inter- . .
Tapones Polipropileno Color negro micro texturizado 4

no con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo.

El entrepafio y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos autoperforantes.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo MIG de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda
desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la mesa 760 5 mm +/-
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/-
Alturg de¥ espacio para miem- 627 5 mm +/-
bros inferiores
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/-
Altura del Faldén con el re- 13 5 mm +/-
fuerzo
Altura Borde inferior del Fal- 414 5 mm +/-

dén desde el piso

15
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414
= = 1
822
1082

&

TAPON INTERNO

1
587 , - CON NERVADURAS
r r r L ]
W MESA DOCENTE
” COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
o= —
f 1 Patas Acero @ 1 %" Espesor 1,2 mm 4
” 2 Chambrana Acero 1" X 1" Espesor 1,2 mm 5
| r
! 3 Refuerzo Acero 1" X %" Espesor 1,2 mm 5
L Estructural
Platinas de . .
4 Sujecion Acero Platina 1" Espeso 6
Madera Contrachapada 15 mm
5 Supericie Laminado y Balance 1
. Acero Lamina Plegada Espesor
6 Faldon 1.2 mm 1
7 | Refuerzo Faldén Acero 1" X %," Espesor 1,2 mm 1
8 Entrepafio Acero Lamina Plegada Espesor 1
1,2 mm
= = 9 Tapones Polipropileno Inyectado 4
— 352 —
MANUAL DE DOTACIONES COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S ESPACIO: AULAS - PUESTO DE TRABAJO DOCENTE
REPUBLICA DE COLOMBIA m_>mb\_.:_,%mw>x JUEGO: 1 _WMO_MM 2015
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - - —
VICEMINISTERIO DE EDUCACION JUEGO: UNA (1) MESA
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA UNA (1) SILLA
DIRECCION DE COBERTURA VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA COTA | PLANO
SUBDIRECCION DE ACCESO mm 1/1
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SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa docente.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Es- ., s ) ) L )
Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
paldar - o
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Amarres Acero didmetro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asiento Pollprgpdeno Pollpropll.e.no |pgect0do de alto impac- Superficie microtexturizada color naranja 1
Copolimero to con aditivo filtro UV
Espaldar Polipropileno | Polipropileno inyectado de alto impac- Superficie microtexturizada color naranja 1
P Copolimero to con aditivo filtro UV P J
Tapén de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406
las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.
Los componentes pldsticos deben ser producidos en material 100% original certificado.

Los médulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la

posicién sedente.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto mdximo de la proyeccién del espaldar.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo MIG de cordén continuo.

El punto mdximo de altura de las patas debe sobresalir 40 mm.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar pldstico ajustado fuertemente.

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores).

El espaldar debe fijarse a la estructura metdlica por medio de cuatro (4) remaches pop o tornillos con tuerca y huasa de compresién.

El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metdlica u otro método que lo supere.
El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresion.

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada

una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar.

La silla debe soportar una carga estdtica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dindmica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mds largo en una distancia de 2 metros.

Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura del plano del asien-
to desde el piso en su punto 440 5 mm +/-
mas alto
Profundidad del asiento 400 5 mm +/-
Ancho del asiento 340 - 420 N/A
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A
Altura del espaldar 240 - 320 N/A
Altura del punto medlo del es- 676 5 mm +/-
paldar desde el piso
Radio de curvatura del espal- 600 minimo N/A
dar
inclinacién d?l asiento res- 0° a3 104/
pecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento 100° g 103° 204/

con el espaldar
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SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccion
1 Estructura Patas Circular @ 7/8" 1
2 Estructura Asiento Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccion 1
Espaldar Circular @ 7/8"
Tuberia Acero Espesor 1,2 mm Seccion
3 Amarres . n 3
Circular @ 72
4 Médulo Asiento Polipropileno copolimero de alto impacto 1
5 Médulo Espaldar Polipropileno copolimero de alto impacto 1
6 Sistema de union Polipropileno copolimero de alto impacto 4
7 Tapones Polipropileno 4
"R600 minimo
1
TAPON INTERNO
CON NERVADURAS
U @,
-—— 340-420 ——~
400 240 - 320
100° - 103° 1
676
440
LA =
MANUAL DE DOTACIONES COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S ESPACIO: AULAS BASICAS - AULAS ESPECIALIZADAS

REPUBLICA DE COLOMBIA

VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

ITEM: SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE | FECHA
CANTIDAD X JUEGO: 1 30-08 - 2015

JUEGO: UNA (1) MESA DE TRABAJO DOCENTE
UNA (1) SILLA

COTA | PLANO

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA
mm 1/1
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MESA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

DESCRIPCION Y USO

Mesa destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled seccién cuadrada de | .. L -
” o Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Patas Acero 17, espesor de pared de 1,2 mm minimo. | .. ; L . 4
L tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
(Sin pintura)
Tubo cold rolled seccién cuadrada de | .. L -
” o Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Chambrana Acero 1”,espesor de pared de 1,2 mm minimo. | .. ) L . 4
T tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
(Sin pintura)
Refuerzo Es- Acero Ldmina plegada espesor de pared 1,2 | Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica 1
tructural mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Pl(.Jtln.(?s de Acero Platina 1” espesor nominal 1/8” Elnturo er.1 pol.\{o para apllcqaon electrostdtica 4
sujecion tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
sién espesor de pared 1 mm en la cara tono
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm aris hums),g balance laminado m,e.lomlnlco de 1
alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm.
Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Entrepafio Acero Lédmina plegada espesor de pared 1,2 Elntura er.1 pol.\{o para op[lcgaon electrostdtica 1
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo outoperforonnte cabeza avella- Pavonado 4
nada estrella de 174
. ) Tapoén de polipropileno inyectado in- . .
Tapones Polipropileno Color negro microtexturizado 4
terno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo.

El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mds largo

El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos autoperforantes.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura de la mesa 520 5 mm +/-
Ancho de la superficie 962 5 mm +/-
Profundidad de la superficie 638 5 mm +/-
Altura espacio libre entrepafio 60 Tmm +/-
Esi:io esquinas de la super- 50 1mm +/-
Radio interno de la superficie 400 5 mm +/-
Radio externo de la superficie 1.000 5 mm +/-
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MESA PREESCOLAR
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Acero Perfil Cuadrado 1" X 1"
1 Patas Espesor 1,2 mm (Sin pintura) 4
hamb Acero Perfil Cuadrado 1" X1"
2 Chambrana Espesor 1,2 mm (Sin pintura) 4
Refuerzo Acero Lamina Plegada Espesor
? Estructural 1,2 mm (Sin pintura) 1
Platinas de . N Yn
4 Sujecién Acero Platina 1" Espesor 73 4
. Madera Contrachapada 15 mm
5 Superficie Laminado y Balance 1
6 Entrepafio Acero Lamina Plegada Espesor 1
1,2 mm
7 Tapones Polipropileno Inyectado 4
962 |
~— R1000 '
i
110
T o
—__ R50 TAPON INTERNO
~ CON NERVADURAS
SO
~
454
501
‘ 638 ‘
r 15
Tr : : T 1 -
| | | | 60 | |
: : : ~Z : * i =z :
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
520 I I I I | |
| | | | | |
| | | | | |
410 | | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
I‘ IL ‘I ‘I ‘I ‘I
| 385 |

MANUAL DE DOTACIONES

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS BASICAS PREESCOLAR

REPUBLICA DE COLOMBIA
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: MESA PREESCOLAR
CANTIDAD X JUEGO: 1

FECHA
06 - 09 - 2015

JUEGO: UNA (1) MESA - TRES (3) SILLAS

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

COTA | PLANO
mm 1/1
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MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

DESCRIPCION Y USO

Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled seccién circular de 27, | _. L -
o Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo. | . ) L . 4
S tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
(Sin pintura)
Tubo cold rolled seccién cuadrada de | .. L -
” o Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Chambrana Acero 17, espesor de pared de 1,2 mm minimo. | .. ; L . 4
L tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
(Sin pintura)
Tubo cold rolled seccién rectangular de | _. L -
Refuerzo Es- " \ Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Acero 17 x 1/2”, espesor de pared de 1,2 mm | . ) L . 4
tructural - S tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
minimo. (Sin pintura)
Plgthgs de Acero Platina 1” espesor nominal 1/8” Elnturo erj pol.\{o para opllcgaon electrostdtica 4
sujecion tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
sién espesor de pared 1 mm en la cara tono
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm hagq,g balance laminado melqmlnlco de atta 1
presion espesor de pared minimo 0,6 mm.
Canto en sellador y laca catalizada al dcido
transparente
Tornillos Acero Tornillo outoperforonnte cabeza avella- Pavonado 4
nada estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado in- Color negro microtexturizado 4

terno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos autoperforantes.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo MIG de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la mesa 520 5 mm +/-
Didmetro de la superficie 800 5 mm +/-
Al'turo del gqumo para 410 5 mm +/-
miembros inferiores
Ancho del espacio interno 459 5 mm +/-

entre patas por lado
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280

222
280
TAPON INTERNO
CON NERVADURAS
222 MESA AUXILIAR PREESCOLAR
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
1 Pat Acero Perfil Circular @ 2" 4
atas Espesor 1,2 mm
Acero Perfil Cuadrado 1"
ﬁ 15 2 Chambrana Espesor 1,2 mm 4
I - Refuerzo Acero Perfil 1" x %" Espesor 1,2
3 4
A Estructural mm
4 Platinas de Acero Platina 1" Espesor %" 4
Sujecion P =
5 Superficie Madera Contrachapada 15 mm 1
P Laminado y Balance
6 Tapones Polipropileno Inyectado 4
520

0

4

5

9

MANUAL DE DOTACIONES

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICOS

ESPACIO: AULAS - PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA

DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: MESA AUXILIAR FECHA

CANTIDAD X JUEGO: 1 04 -09 - 2015

JUEGO: N/A

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA COTA | PLANO
mm 1/1
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SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al puesto de trabajo en preescolar . El juego esta compuesto por dos (2) mesas y seis (6)sillas.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Es- ) . ) ) L )
Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
paldar - e
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Amarres Acero didmetro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asiento Polipropileno | Polipropileno inyectado de alto impac- | Superficie microtexturizada color (Verde, Rojo, 1
Copolimero to con aditivo filtro UV Azul, Amarillo, Naranja, Morado)
Espaldar Polipropileno | Polipropileno inyectado de alto impac- | Superficie microtexturizada color (Verde, Rojo, 1
Copolimero to con aditivo filtro UV Azul, Amarillo, Naranja, Morado)
Tapén de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406
las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.

Los médulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la

posicién sedente.

En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado).

Los componentes pldsticos deben ser producidos en material 100% original certificado.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto mdéximo de la proyeccién del espaldar.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo MIG de cordén continuo.

El punto mdximo de altura de las patas debe sobresalir 40 mm.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar pldstico ajustado fuertemente.

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores).

El espaldar debe fijarse a la estructura metdlica por medio de cuatro (4) remaches pop o tornillos con tuerca y huasa de compresién.

El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro sistema que lo supere.

El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresioén.

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada

una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar.

La silla debe soportar una carga estdtica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dindmica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mds largo en una distancia de 2 metros.

Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura del plano del asiento

desde el piso en su punto 300 5 mm +/-
mds alto

Profundidad del asiento 295 5 mm +/-
Ancho del asiento 250 minimo N/A
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A
Altura del espaldar 160 - 250 N/A
Altura del punto mteo del 481 5 mm +/-
espaldar desde el piso

Radio de curvatura del 500 minimo N/A
espaldar

inclinacién de.L asiento res- 0° a3 104/
pecto a la horizontal

Angulo del plano del asiento 95° 4 106° 104/

con el espaldar
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TAPON INTERNO

CON NERVADURAS

SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Tuberia Acero Espesor 1,2 mm Seccion
1 Estructura Patas Circular @ 7/8" 1
2 Estructura Asiento | Tuberia Acero Espesor 1,2 mm Seccion 1
Espaldar Circular @ 7/8"
Tuberia Acero Espesor 1,2 mm Seccion
3 Amarres . Un 3
Circular @ 7,
4 Moédulo Asiento Polipropileno copolimero de alto impacto 1
5 Modulo Espaldar Polipropileno copolimero de alto impacto 1
6 Sistema de union Polipropileno copolimero de alto impacto 4
7 Tapones Polipropileno 4
'R500 minimo
1
——— 250 minimo
- 250-320 —
300

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS BASICAS

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CANTIDAD X JUEGO: 1

FECHA
30 - 08 - 2015

JUEGO: UNA (1) MESA DE TRABAJO PREESCOLAR

- TRES (3) SILLAS

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

COTA | PLANO

mm

1/1
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MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

DESCRIPCION Y USO

Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled secciéon circular de 17, | .. L -
. . ”| Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo. (Sin | . ) L R 2
: tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Tubo cold rolled seccién rectangular de | . L -
Soporte  su- B ” ~ | Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
. Acero 1" x1/2”, espesor de pared de 1,2 mm mi- | . ) L R 2
perficie . T tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
nimo. (Sin pintura)
Refuerzo Es- Tubo cold rolled seccién rectangular de | . N, -
" N . | Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
tructural Por- | Acero 17 x 1/2”, espesor de pared de 1,2 mm mi- | . B L R 4
. . T tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
talibros nimo. (Sin pintura)
qutqus de Acero Platina 1” espesor nominal 1/8” Elnturo erj po.l\,/o para opllcgaon electrostdtica 4
sujecion tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
PO[IDI’.OleeI’lO De alto impacto Ingectgdo con nervadu- Gris claro micro texturizado
Copolimero ras estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
Superficie sién hespesorbdtf porefj 1.mrr(11 en LT cqrq togo 1
Madera Contrachapada de 15 mm oris um‘o, y balance taminado me aminico de
alta presion espesor de pared minimo 0,8 mm.
Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Tubo cold rolled seccién rectangular de | . R, -
Refuerzo Apo- " ” ~ | Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
apiés Acero 1" x /2", espesor de pared de 1,2 mm mi- tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado !
yap nimo. (Sin pintura) po epoxip 9 9
Entrepafio Acero Ldmina plegada espesor de pared 1,2 Elnturu erj pO!.YO para apllc.auon electrostdtica 1
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tornillo cabeza avellanada estrella de
Tornillos Acero 1/4” con tuerca de seguridad y huasa de | Pavonado 4
compresion
. R Tapén de polipropileno inyectado inter- . .
Tapones Polipropileno Color negro microtexturizado 4

no con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo.

El material de inyeccién de la superficie en caso de ser en polipropileno debe ser en material 100% original no remanufacturado.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor debe ser 15 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
estructura de la superficie en madera.

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar su estructura.

La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas.

El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos avellanados con tuerca de seguridad huasa de compresién y traba quimica.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura.

Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera.
Con una estructura en acero debajo de la superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.
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pecto a la superficie

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura de la mesa 640 5 mm +/-
Ancho de la mesa 700 5 mm +/-
Ancho de la superficie 680 5 mm +/-
Profundidad de la mesa 510 5 mm +/-
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/-
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/-
Altura del Refuerzo Apoyapies 100 2 mm +/-
Radios Laterales 1.054 10 mm +/-
S;dlo esquinas de la superfi- 50 2 mm +/-
Radio interno de la superficie 2.960 10 mm +/-
Angulo de las patas con res- 080 4+
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MESA PUPITRE UNIPERSONAL PRIMARIA
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD i -
1 Patas Acero @ 1" Espesor 1,2 mm 2
2 |Soportes Superficie| Acero 1" X 1/2" Espesor 1,2 mm 2
Refuerzo W I
3 Portalibros Acero 1" X 75" Espesor 1,2 mm 4
Platinas de N 1n
4 Sujecion Acero Platina 1" Espesor 7 4
5 Superficie Madera Contrachapada 15 mm 1
P Laminado y Balance
Refuerzo Wy n
6 Apoyapies Acero 1" X 75" Espesor 1,2 mm 1
7 Entrepafio Acero Lamina Plegada Espesor 1,2 1
mm
8 Tapones Polipropileno Inyectado 4
700
510
400
460
r 15
—= —
640
520
o ¢
13 - 100
" ST

_~TORNILLO
AVELLAN

8 | N\
TAPON INTERNO
CON NERVADURAS

Arista alineada
con las patas
frontales

-Portalibros
Plegado

(13
f

510 |

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS BASICA PRIMARIA

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

FECHA
06 - 09 - 2015

ITEM: MESA UNIPERSONAL PRIMARIA
CANTIDAD X JUEGO: 1

JUEGO: UNA (1) MESA - UNA (1) SILLA

COTA
mm

PLANO

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA 171
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SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
R Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Es- . . - X L R
aldar Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
P minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Amarres Acero didmetro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asiento PoL|pr9p|leno PoLlprop|L§'no ||"19ectado de alto impac- Superficie microtexturizada color verde 1
Copolimero to con aditivo filtro UV
Polipropileno | Polipropileno inyectado de alto impac- —_ . .
Espaldar Copolimero to con aditive filro UV Superficie microtexturizada color verde 1
Tapén de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406
las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.

Los médulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la
posicién sedente.

Los componentes pldsticos deben ser producidos en material 100% original certificado.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto méximo de la proyeccién del espaldar.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo MIG de cordén continuo.
El punto mdximo de altura de las patas debe sobresalir 40 mm.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar pldstico ajustado fuertemente.

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar debe fijarse a la estructura metdlica por medio de cuatro (4) remaches pop o tornillos con tuerca y huasa de compresién.

El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere.

El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresién.

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada
una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar.
La silla debe soportar una carga estdtica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dindmica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mds largo en una distancia de 2 metros.

Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura del plano del asien-

to desde el piso en su punto 380 10 mm +/-
mds alto

Profundidad del asiento 348 10 mm +/-
Ancho del asiento 320 minimo N/A
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A
Altura del espaldar 200 - 300 N/A
Altura del punto medlo del es- 589 10 mm +/-
paldar desde el piso

Radio de curvatura del espal- 500 minimo N/A
dar

inclinacion dgl asiento res- 0°a3° 104/
pecto a la horizontal

Angulo del plano del asiento 95° 4 106° 104/
con el espaldar
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SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccion
1 Estructura Patas Circular @ 7/8" 1
5 Estructura Asiento | Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccion 1
Espaldar Circular @ 7/8"
Tuberia Acero Espesor 1,2 mm Seccion
3 Amarres . L 3
Circular @ 7,

4 Modulo Asiento Polipropileno copolimero de alto impacto 1

5 Médulo Espaldar Polipropileno copolimero de alto impacto 1

6 Sistema de Union Polipropileno copolimero de alto impacto 4

7 Tapones Polipropileno 4

~ R500 minimo
-— 320 minimo — \ ,
TAPON INTERNO CON
NERVADURAS
-— 300-380 —
200 - 300
—-—— 348
95°-106°
380
] = =~ ,
MANUAL DE DOTACIONES COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S ESPACIO: AULAS BASICAS
’ ITEM: SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA | FECHA
REPUBLICA DE COLOMBIA CANTIDAD X JUEGO: 1 2008 - 2015

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA

JUEGO: UNA (1) MESA DE TRABAJO PRIMARIA
UNA (1) SILLA

DIRECCION DE COBERTURA VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA COTA | PLANO
SUBDIRECCION DE ACCESO mm 1/1
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MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

DESCRIPCION Y USO

Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled seccién circular de 17, | _. L -
o Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo. | . R L . 2
R tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
(Sin pintura)
Tubo cold rolled seccién rectangular de | _. N, -
Soporte  su- N A Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
- Acero 1” x 1/2”, espesor de pared de 1,2 mm | . R L . 2
perficie o T tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
minimo. (Sin pintura)
Refuerzo Es- Tubo cold rolled seccién rectangular de | _. N, -
Y A Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
tructural Por- | Acero 1” x 1/2”, espesor de pared de 1,2 mm | . R L . 4
) o T tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
talibros minimo. (Sin pintura)
PLgterqs de Acero Platin 1” espesor nominal 1/8” I?mtura erj po!\{o para opllcgaon electrostdtica 4
sujecion tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Pollprgplleno De alto impacto Ingecto(;io con nerva- Gris claro microtexturizado
Copolimero duras estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
Superficie siénhespesorbdti porefj 1.mrr;1 en lcll ca/rq togo 1
Madera Contrachapada de 14 mm gris umf)/ y batance taminado me aminico de
alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm.
Canto en sellador y laca catalizada al dcido
transparente
Tubo cold rolled seccién rectangular de | _. N, -
Refuerzo ” ,, Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Apoyapies Acero V" x 1/27, espesor de pared de 1,2 mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado !
poyap minimo. (Sin pintura) po epoxip 9 g
Entrepafio Acero Ldmina plegada espesor de pared 1,2 Fflntura er.1 pol.\{o para opllcgaon electrostatica 1
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tornillo cabeza avellanada estrella de
Tornillos Acero 1/4” con tuerca de seguridad y huasa | Pavonado 4
de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado in- Color negro microtexturizado 4

terno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo.

El material de inyeccién de la superficie en caso de ser en polipropileno debe ser en material 100% original no remanufacturado.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor debe ser 15 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
estructura de la superficie en madera.

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar su estructura.

La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas.

El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos avellanados con tuerca de seguridad huasa de compresién y traba quimica.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el gjuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura.

Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera.
Con una estructura en acero debajo de la superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.
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DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la mesa 760 5 mm +/-
Ancho de la mesa 700 5 mm +/-
Ancho de la superficie 680 5 mm +/-
Alturg del‘espaao para miem- 625 5 mm +/-
bros inferiores
Profundidad de la mesa 457 5 mm +/-
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/-
:Altura Espacio libre entrepa- 67 2 mm +/-
fio
Altura del Refuerzo Apoya- 100 2 mm +/-
pies
Radios Laterales 1.054 10 mm +/-
Ra'dlo esquinas de la super- 50 2 mm +/-
ficie
Radio interno de la superficie 2.960 10 mm +/-
Angulo de las patas con res- 98, "

pecto a la superficie
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5
MESA PUPITRE UNIPERSONAL SECUNDARIA
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
1 Patas Acero @ 1" Espesor 1,2 mm 2
2 |Soportes Superficie| Acero 1" X 1/2" Espesor 1,2 mm 2
3 Refu_erzo Acero 1" X %" Espesor 1,2 mm 4
Portalibros
Platinas de . . Un
4 Sujecion Acero Platina 1" Espesor 75 4
. Madera Contrachapada 15 mm
5 Superficie Laminado y Balance B
Refuerzo W I
6 Apoyapies Acero 1" X 75" Espesor 1,2 mm 1
7 Entrepafio Acero Lamina Plegada Espesor 1,2 1
mm
8 Tapones Polipropileno Inyectado 4
700
— R50
680
138
540 i
363
400 N
| ~
& R1054
760
625

f

100
S

f

~TORNILLO
AVELLAN

\

N\

/

)

TAPON INTERNO

CON NERVADURAS

Arista alineada
con las patas
frontales

rl3

540 |

—Portalibros
Plegado

MANUAL DE DOTACIONES

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS BASICA SECUNDARIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: MESA UNIPERSONAL SECUNDARIA

CANTIDAD X JUEGO: 1

FECHA

06 - 09 - 2015

JUEGO: UNA (1) MESA - UNA (1) SILLA

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

COTA
mm

PLANO
1/1
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SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Es- 9 s ) ) M -
aldar Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
P minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Amarres Acero didmetro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asiento Pollprf)plleno Pollpropll.e'no |f1gect0do de alto impac- Superficie microtexturizada color amarillo 1
Copolimero to con aditivo filtro UV
Polipropileno | Polipropileno inyectado de alto impac- . . . )
Espaldar Copolimero to con aditivo filtro UV Superficie microtexturizada color amarillo 1
Tapén de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406
las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.

Los médulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la

posicién sedente.

Los componentes pldsticos deben ser producidos en material 100% original certificado.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto mdaximo de la proyeccién del espaldar.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo MIG de cordén continuo.

El punto mdximo de altura de las patas debe sobresalir 40 mm.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar pldstico ajustado fuertemente.

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores).

El espaldar debe fijarse a la estructura metdlica por medio de cuatro (4) remaches pop o tornillos con tuerca y huasa de compresién.

El asiento debe tener pestafias internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que Lo supere.

El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresion.

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada

una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar.

La silla debe soportar una carga estdtica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dindmica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mds largo en una distancia de 2 metros

Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

430 3 mm +/-

Profundidad del asiento 400 3 mm +/-

Ancho del asiento 340 - 420 3 mm +/-

Ancho del espaldar 340 - 420 3 mm +/-

Altura del espaldar 240 - 320 3 mm +/-

Altura del punto mgdlo del es- 676 3 mm +/-

paldar desde el piso

Radio de curvatura del espal- 600 minimo N/A

dar

Inclinaciéon d?l asiento res- 0° a3 104/

pecto a la horizontal

Angulo del plano del asiento 100° g 103° 104/

con el espaldar
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L o

TAPON INTERNO
CON NERVADURAS

SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccion
1 Estructura Patas Circular @ 7/8" 1
9 Estructura Asiento | Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccion 1
Espaldar Circular @ 7/8"
Tuberia Acero Espesor 1,2 mm Seccion
3 Amarres . Ln 3
Circular @ 7,
4 Moédulo Asiento Polipropileno copolimero de alto impacto 1
5 Médulo Espaldar Polipropileno copolimero de alto impacto 1
6 Sistema de Union Polipropileno copolimero de alto impacto 4
7 Tapones Polipropileno 4
"R600 minimo
1
(> U/
-—— 340-420 —~
I 400 240 -
676
440

MANUAL DE DOTACIONES

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

ESPACIO: AULAS BASICAS

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CANTIDAD X JUEGO: 1

FECHA

30 - 08 - 2015

JUEGO: UNA (1) MESA DE TRABAJO SECUNDARIA

UNA (1) SILLA

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

COTA
mm

PLANO
1/1
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TABLERO

DESCRIPCION Y USO

Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Marco Aluminio Comeruf:llv para tableros espesor de Anonizado mate gris natural 1
pared minimo 1 mm
Esquineros Pldsticos Polipropileno Copolimero Microtexturizado negro 4
) Prensa Polipropileno | Macizo Blanco 3
Pisapapeles - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3
Base Madera A.glomerodo de particulas espesor mi- Laminado de alta presién 1
nimo 9 mm
Laminado
Sup{arflae de | melamini- Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Escritura co de Alta
Tablero .
Presién
Laminado
melamini- . .
Balance o de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o negro 1
Presién
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio.

No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2”.

Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza.

El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores.

El sistema de unidn de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos.

El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos.

Pisapapeles con sistema de resorte de acero, que permita la sujecion de carteles y facil de asir.

Los pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mds largo del tablero.

Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue.

Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura.

La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable.

Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro.

La estructura debe garantizar la unidad del conjunto.

La altura de montaje del tablero se determinard segun el tipo de aula.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura del tablero 1.220 10 mm +/-
Ancho de tablero 2.420 10 mm +/-
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2
1
TABLERO
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
1 Marco Perfil de Aluminio comercial para tableros 1
2 Esquineros Polipropileno Inyectado 4
Aglomerado de particulas espesor 9 mm
3 Tablero con laminado de alta presién y balance en 1
laminado de alta presion en la contracara
4 Pisapapeles Prensa en polipropileno con resorte espiral 3
| 2420 |
600 | 600
,,,,,,,,,,,,,,,,,, 5 ——————————

MANUAL DE DOTACIONES

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICOS

ESPACIO: AULAS ESPECIALIZADAS - AULAS BASICAS

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: TABLERO FECHA
CANTIDAD X JUEGO: 1 30-08 - 2015
JUEGO: N/A
VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA COTA | PLANO
mm 1/1
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MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

DESCRIPCION Y USO

Mueble de almacenamiento para material diddctico de las aulas bdsicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones indepen-
dientes en madera

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Patas Polipropileno F’ollproplleno inyectado semiesférico Color negro 4
interno con nervaduras para las patas
) Ldmina plegada espesor de pared 1,2 Pintura e/n. pol\(o hornegble .F,)Gm opllcucpn
Base piso Acero mm electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
claro gofrado
P Pintura en polvo horneable para aplicacién
Lédmina plegada espesor de pared 1,2 e . ) M ;
Laterales Acero mm electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
claro gofrado
. Pintura en polvo horneable para aplicacién
Lédmina plegada espesor de pared 1,2 P . - -
Puerta Acero mm electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 2
curo gofrado
Tubo cold rolled rectangular de 1” x 1/2”, | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Marco estruc- - P . - )
Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo. | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 2
tural puerta o
(Sin pintura). curo gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1” de did- | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Manija Acero metro, espesor de pared de 1,5 mm mi- | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
" Ldmina plegada espesor de pared 1,2 Pintura e-/n. polyo hornegble .}:,mra apllcacpn
Entrepafio Acero mm electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
claro gofrado
Refuerzo . Pintura en polvo horneable para aplicacién
o Lédmina plegada en omega espesor de o . ) L :
entrepafios y | Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 3
pared 1,2 mm
base claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Tapa Supe- ., P . . L :
rior Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Remat.e Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel 1
Superior por todas sus caras
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1
Pared de Lédmina plegada espesor de pared 1,2 Pintura ern' polyo hornegble .’?Gm qpllcacpn
Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
Fondo mm
claro gofrado
Refuerzo P Pintura en polvo horneable para aplicacién
Ladmina plegada en omega espesor de o . ) - .
Pared de Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
pared 1,2 mm
Fondo claro gofrado
Cajones Madera Madera Contrachapada de 15 mm Color negro 3

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Todos las piezas de ldmina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados.

La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mds largo para mejorar su capacidad portante.

La base piso debe permitir unir las patas mediante tornillos asegurando la calidad de la unién.

La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios.

Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado més largo para
mejorar su capacidad portante.

La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble.

Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de ldmina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre
central paralelo a su lado mds corto.

La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las

dos puertas.

La tapa superior es una estructura de ldmina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos.

El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos autoperforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior.

El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm.

El mueble debe tener una pared de fondo en ldmina de acero plegada.

La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en ldmina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del

mueble.

Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro.
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Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de corddn continuo para tuberia o de punto para la
ldmina.
Cada entrepafio debe soportar una carga estdtica de 70 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Los cajones en madera deben estar perfectamente sellados, lijados y lacados por todas sus caras ensamblados con puntillas y pegante para madera o
tornillos auto perforantes y pegante para madera.

Cada uno de los cajones en madera debe soportar una carga estdtica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna
en su superficie o estructura.

Cada uno de los (3) cajones en madera deben tener dos manijas paralelas entre si.

Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble.

Todos los muebles deben ser entregados ensamblados.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura total del mueble con 1235 5 mm +/-
remate y patas
Profundidad del mueble 400 5 mm +/-
Ancho del mueble 1.200 5 mm +/-
Altura del mueble estructura 1.200 5 mm +/-
Altura primer entrepafio 435 5 mm +/-
Altura segundo entrepafio 800 5 mm +/-
Altura puerta 1160 5 mm +/-
Ancho cada una de las 580 5 mm +/-
puertas
Altura de la manija 213 5 mm +/-
Equgo interno de la mano 40 1 mm +/-
manija - puerta
An‘cho de cada uno de los 360 5 mm +-
cajones
Profur!dldad de cada uno de 255 5 mm +/-
los cajones
Altp de cada uno de los 350 5 mm +/-
cajones
Ancho mF}erno de cada mani- 100 2 mm +/-
ja del cajén
Alto |n‘t/erno de cada manija 30 1 mm +/-
del cajén
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MUEBLE ALMACENAMIENTO AULAS
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Polipopileno Inyectado @ 2"

! Patas Altura 20 mm 4
? 5 pi Lamina de Acero Plegada 1
ase riso Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)

3 Lateral Lamina de Acero Plegada 2

/ aterales Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)
I Lamina de Acero Plegada
4 Puerta Espesor 1,2 mm 2
5 Marco Estructural | Tubo Acero 1" X %" Espesor 1,2 5
Puerta mm (Sin Pintura)
Tuberia Acero Figurada Seccion
6 Manija Redonda @ 1" Espesor 1,2 mm 2
(Sin Pintura)
7 Entrepafio Lamina de Acero Plegada 9
P Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)
8 Refuerzo Acero Lamina Plegada en 3
11 Entrepafios y Base Omega Espesor 1,2 mm
9 Tapa Superior Lamina de Acero Plegada 1
P P Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)
) Madera Contrachapada de
10| Remate Superior Espesor 15 mm 1
11 Chapa Comercial triple cierre 1
Lamina de Acero Plegada
12| Pared de Fondo Espesor 1,2 mm (Sin Pintura) !
Ref 44 Acero Lamina Plegada en
13 e cmmo m_m:m e Omega Espesor 1,2 mm (Sin 1
ondo Pintura)
14 Caiones Madera Contrachapada de 3
! Espesor 15 mm

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS BASICAS Y ESPECIALIZADAS

ITEM: MUEBLE DE ALMACENAMIENTO

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

CANTIDAD X JUEGO: 1

FECHA
04 - 09 - 2015

JUEGO: N/A

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

COTA [ PLANO

2/2
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MODULO 10 CASILLEROS ALUMNOS

DESCRIPCION Y USO

Mueble de almacenamiento tipo casillero para los alumnos con espacio para diez (10) estudiantes

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Estructura Ladmina plegada espesor de pared 1,2 Pintura e,n' pOFVO horn.eobl.e, pdrd apllcquon
L Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 1
Principal mm
curo gofrado
Pared de Ldmina plegada espesor de pared 1,2 Pintura e}nI po%vo horngobl.e, para opllcguon
Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 2
Fondo mm
curo gofrado
‘ Ldmina plegada espesor de pared 1,2 Pintura e,n' po%vo horn.eobl‘e, para apllcquon
Zoécalo Acero mm electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 1
curo gofrado
Refuerzo o Pintura en polvo horneable para aplicacién
Ldmina plegada en omega espesor de P . - )
Base Estruc- | Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 1
pared 1,2 mm
tural curo gofrado
Ldmina plegada espesor de pared 1,2 Pintura e/n. polyo hornegble ‘}:,mro apllcacpn
Puerta Acero mm electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 10
claro gofrado
Orificios de Diémetro por orificio 4 mm cantidad por Pintura e,n. polyo hornegb[e POFO qphcqcpn
ol N/A . electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 10
Ventilaciéon puerta 41 en patrén circular
claro gofrado
- Pintura en polvo horneable para aplicacién
" Ladmina plegada en omega espesor de e . ) L ;
Manija Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 10
pared 1,5 mm
claro gofrado
Platina Porta Platina espesor de pared 1/8” X 20 mm Pintura e’n‘ po!vo horn-ecbl.e, para qpllcguon
Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 10
Candado de ancho
curo gofrado
Pintura en polvo horneable para aplicacién
Bisagras Comerciales | Comercial dos (2) por puerta electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 20
curo gofrado

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Todos las piezas de ldmina deben tener pliegues estructurales en sus caras.

El zécalo debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mds largo para mejorar su capacidad portante.

El z6calo debe ser plegado en sus caras.

La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de las puertas.

Cada una de las puertas debe tener una manija independiente plegada y orificios de ventilacién.

Cada una de las puertas es independiente, estd conformada por una bandeja de ldmina con los bordes plegados.
Cada una de las puertas debe tener dos (2) bisagras soldadas.
El mueble debe tener una pared de fondo en ldmina de acero plegada unida con soldadura tipo MIG que cubre todos los casilleros y el zécalo.

Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG.
Cada espacio de casillero debe soportar una carga estdtica de 25 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o

estructura.

Cada puerta debe tener un sistema de marcaciéon porta rétulo para identificar el casillero en ldmina o acrilico remachado.
El mueble debe ser ensamblado de tal manera que NO permita que sus puertas se retiren posterior a este proceso.

Todos los muebles deben ser entregados ensamblados.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
?é?;?otoml del mueble con 900 5 mm +/-
Profundidad del mueble 300 5 mm +/-
Ancho del mueble 1.500 5 mm +/-
Altura del cubiculo 400 5 mm +/-
Ancho del cubiculo 300 5 mm +/-
Profundidad del cubiculo 300 5 mm +/-
Altura de la manija 80 1mm +/-
isg:;lo de la manija para la 23 Minimo N/A
Didmetro del orificio para
el candado manija y porta 8 Tmm +/-

candado
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MODULO 10 CASILLEROS ALUMNOS
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
} ) Lamina de Acero Plegada
1 | Estructura Principal Espesor 1,2 mm (Sin Pintura) 1
5| p | de Fond Lamina de Acero Plegada 1
ared de Fondo Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)
3 Z6cal Lamina de Acero Plegada |
ocalo Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)
Refuerzo B Lamina de Acero Plegada en
4 mmcm_No ‘m_wm Omega Espesor 1,2 mm (Sin 1
structura Pintura)
5 Puert Lamina de Acero Plegada 10
vuera Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)
6 Orificios de @ 4 mm patrén circular por 41 10
Ventilacion puerta (Sin Pintura)
Platina porta Acero Platina Espesor 1/8" x 20
! candado mm (Sin Pintura) 10
s Maniia Acero Lamina Plegada Espesor 10
! 1,5 mm (Sin Pintura)
9 Bisagras Comerciales dos (2) por puerta 20
10 Porta rétulo Lamina o Acrilico remachada 10
ﬁ 1500
400
800
900
400
100

MANUAL DE DOTACIONES

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS - CASILLEROS ALUMNOS

REPUBLICA DE COLOMBIA
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

[TEM: CASILLERO 10 ESPACIOS
CANTIDAD X JUEGO: 4

FECHA
04 - 09 - 2015

JUEGO: CUATRO (4) MODULOS 40
ESPACIOS PARA 40 ALUMNOS

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

COTA [ PLANO

1/1
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TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

DESCRIPCION Y USO

Tdndem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase bdsicas y aulas especializadas.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
L Lineal Roto moldeado, capacidad mini- | Tres colores diferentes cada uno marcada

Canecas Polietileno ) A 3
ma 20 litros por caneca para su uso destinado

Sistema de Acero Ldmina figurada, espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica 3

sujecion 1,4 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris oscuro

Soporte Acero Ldmina figurada, espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica 1

pared 1,4 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris oscuro
Tornillo comercial de anclaje de acuer-

Tornillos Acero do al tipo de pared didmetro nominal | Zincado 10
5/16”

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros.

El sistema de sujecién de la caneca debe estar sujeto por medio de tornillos y las tuercas deben ajustarse con traba quimica.

El soporte de las canecas se debe anclar a la pared.

El anclaje a muro del soporte debe hacerse por medio de chazos y tornillos de 5/16” (segun tipo de pared).

Las canecas deben ser resistentes al impacto y de fdcil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza.

No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas.

Los bordes de la ldmina que estdn expuestos deben ser grafados o doblados.

No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecién o las canecas.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la caneca 350 - 400 N/A
Ancho de la caneca 320 - 450 N/A
Profundidad de la caneca 280 - 400 N/A
Ancho del soporte 1.300 - 1.500 N/A
Altura del soporte 210 5 mm +/-
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TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

350

COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
1 Canecas Polietileno rotomoldedo 3
5 | sistema de sujecion Acero EB_:m j@cB.o_m espesor 3
nominal 1,4 mm sin pintura
Acero Lamina figurada espesor
3 Soporte pared nominal 1,4 mm sin pintura !
4 | Tornillos de anclaje | Comercial diametro rosca 5/16" 10
1300 - 1500 ,
i} i}
e R e e e e o \\\\_
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CAPACIDAD
MINIMA 20 Its

-— 280 -400 —

-SISTEMA DE GANCHO

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: FUNCIONAMIENTO BASICO

ESPACIO: AULAS BASICAS Y ESPECIALIZADAS

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: CANECAS AULAS FECHA
CANTIDAD X JUEGO: 1 20 - 11 - 2015

JUEGO: TANDEM DE TRES (3) CANECAS CON
SOPORTE PARA AULAS

COTA
mm

PLANO

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA 11
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Recomendaciones de dotacion diddactica para preescolar

Aulas bdsicas

ELEMENTOS

CANTIDAD POR CADA AULA

KIT instrumentos musicales de percusién y viento:
Tambores
Pares de claves
Pares de maracas
Castafiuelas
Marimbas
Palos de agua
Panderetas
Tridngulos metdlicos
Cajas chinas
Sonajeros
Xiléfonos grandes
Instrumentos propios de la cultura de la regién.

2 de cada uno

Discos compactos de musica infantil, nanas, cldsica, folklérica, sonidos de la naturaleza y para estimu-
lacién.

10

Rompecabezas de diferentes tamafios y figuras:
e Pequefios 3 a 6 piezas
o Medianos de 8,10 y 12 piezas
o Grandes de 24 piezas con diferentes cortes y grado de dificultad.

5 de cada tamafio

Bloques légicos en pldstico de diferentes tamafios, formas, texturas y colores. 2
Relojes diddcticos 4
Juegos de memoria con varias figuras y motivos minimo de 10 parejas 4
Juegos de construccién en pldstico, minimo 70 fichas (debe haber fichas con ruedas) 2
Set distintos para juego de roles (Médico, panadero, enfermera, mercado, herramientas, granja, cocina, 6
etc.)

Torre de Jenga en pldstico 2
Dominé en pldstico de diferentes motivos: Animales, colores, plantas, medios de transporte, herramien- 4
tas, etc.) 28 fichas.

Loterias de diferentes motivos y tamafios en materiales livianos y durables. 4
Mufiecos y mufiecas de diferentes roles y oficios: médicos, miembros de la familia, Ingenieros, construc- 10
tores, bomberos, enfermera, maestra, etc.

Coleccién de juegos de arrastre 5
Titeres de persondjes diferentes: animales, roles y oficios, nifio, nifia ancianos, frutas, plantas y/o ob- 10
jetos.

Disfraces o kit de oficios 1set
Juego de 5 titeres de dedo de diferentes figuras 3
Kit de medios de transporte 3
Juegos de bolos 4
Kits de espejos 6 Kits
Guantes de texturas 2 juegos

Aros en diferentes tamafios

6 por tamafio

Cuerdas para saltar

10

Set de pelotas diferentes tamafios

12 pelotas
(4 por cada tamafio)

Coleccioén de libros de literatura infantil, para nifios de 0 a 5 afios.

Coleccién

Los equipos de audio, video y dispositivos electronicos se deben dotar de acuerdo a la capacidad

instalada del establecimiento educativo.

45



COMEDOR-COCINA

Comedor-cocina




alde Dotaciones

Manu

47




Ministerio de Educacion Nacional _

MESA DE CAFETERIA PLEGABLE

DESCRIPCION Y USO

Conjunto de mobiliario destinado al restaurante y cafeteria, cada una (1) de la mesas esta acompafiada de ocho (8) sillas de cafeteria
auditorio.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled cuadrado de 11/2” mi- | _. N, -
X . .| Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
Patas Acero nimo, espesor de pared de 1,2 mm mini- | . R . 2
o tipo epoxi poliéster color negro
mo. (Sin pintura)
Tubo cold rolled cuadrado de 11/2” mi- | _. N, -
X . .| Pintura en polvo para aplicacién electrostatica
Parales Acero nimo, espesor de pared de 1,2 mm mini- | . R . 4
o tipo epoxi poliéster color negro
mo. (Sin pintura)
Tubo cold rolled cuadrado de 11/2” mi- | _. N, -
X . .| Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Chambrana Acero nimo, espesor de pared de 1,2 mm mini- | . R . 2
o tipo epoxi poliéster color negro
mo. (Sin pintura)
. Tubo cold rolled seccién redonda de1” | _. N, -
Sistema de . P Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
legado Acero didmetro minimo, espesor de pared de tibo epoxi poliéster color nearo 2
peg 1,2 mm minimo. (Sin pintura) PO epoxip 9
Tornillos Acero Tornillo autoperforante de 1/4” Zincado 18
tAer;tldesllzan— Caucho Didmetro 38 mm altura 10 mm Negro 4
Laminado decorativo de alta presién en la cara
Contrachapada de 18 mm, reengrosada | tono gris claro espesor 1 mm y balance espe-
Superficie Madera por sus cuatro caras en madera contra- | sor 0,6 mm en la contracara, canto a la vista 1
chapada de 12 mm con sellador y laca catalizada transparente
semimate

REQUERIMIENTOS TECNICOS

La estructura trabaja de forma horizontal y debe permitir acomodar (8) ocho sillas.
La estructura debe soportar superficies de madera de 2.000 mm x 800 mm.
La estructura debe ser abatible de forma vertical y debe dividir la estructura en dos secciones iguales.

Las patas externas de la estructura deben terminar en antideslizantes de caucho de 38 mm de didmetro espesor 10 mm unidos mediante tornillos a la
estructura.

La estructura debe ser estable tanto horizontal en uso, como plegada.

El plegado o desplegado de la estructura debe poder ser realizado por una sola persona.

La estructura debe ser de fécil manejo para plegar y desplegar répidamente.

La estructura debe ser de fécil transporte y almacendje.

La estructura debe tener un sistema que permita asegurar tanto plegada como desplegada la estabilidad del conjunto.
La estructura debe ser independiente de la superficie.

El sistema debe funcionar como una unidad, es decir, sin piezas sueltas y/o aditamentos.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su superficie.

La superficie debe sujetarse a la estructura por debajo mediante tornillos auto perforantes.

Las esquinas de la superficie deben ser redondeadas en un radio minimo de 30 mm.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos.

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura sin que presente deformacién alguna en su superfi-
cie o estructura tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mds largo en una distancia de 2 metros.

Si en la construccion de la estructura se genera como resultante una punta de perfil expuesta esta debe tener el tapon correspondiente.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura del Plano de la mesa 750 10 mm +/-
Ancho' dgl Plano de cada 2.000 10 mm +/-
superficie
Profundidad del Plano de 800 10 mm +/-
cada mesa
Espesor de la superficie de 30 2 mm +/-
madera
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Ministerio de Educacion Nacional _

SILLA CAFETERIA - AUDITORIO

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al drea de cafeteria y/o comedor - Aula Mdltiple

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de 1” de did- | _. N, -
.| Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Patas Acero metro, espesor de pared de 1,5 mm mi- | . R L . R 2
. o tipo epoxi poliéster color gris medio
nimo. (Sin pintura)
. Tubo cold rolled redondo de 1” de did- | _. N, -
Asiento-Es- .| Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Acero metro, espesor de pared de 1,5 mm mi- | . R L - R 1
paldar . L tipo epoxi poliéster color gris medio
nimo. (Sin pintura)
Tubo cold rolled redondo de 1” de did- | _. N, -
.| Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Amarres Acero metro, espesor de pared de 1,5 mm mi- | . R L : R 1
. L tipo epoxi poliéster color gris medio
nimo. (Sin pintura)
Asiento Pollpr(?plleno I'ngectado de alto impacto con aditivo Superficie microtexturizada color azul oscuro 1
Copolimero filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno IhUQCtddo de alto impacto con aditivo Superficie microtexturizada color azul oscuro 1
Copolimero filtro UV
Tapén de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 4
las patas y los tubos del espaldar

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 5 unidades como minimo.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto méximo de la proyeccién del espaldar.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener un amarre frontal y uno posterior unidos con soldadura tipo MIG de corddn continuo.

El punto méximo de altura de las patas debe sobresalir 40 mm.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar pldstico.

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar debe fijarse a la estructura metdlica por medio de minimo cuatro (4) remaches pop u otro método que lo supere.

El asiento debe tener un sistema de insercién o pestanas que permitan la fijacién a la estructura metdlica.

El asiento debe fijarse a la estructura por medio de minimo (4) remaches pop.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar superficies de doble curvatura.

La silla debe soportar una carga estdtica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dindmica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mds largo en una distancia de 2 metros.

Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura del plcmo del asiento 430 10 mm +/-
desde el piso
Profundidad del asiento 400 10 mm +/-
Ancho del asiento 400 - 450 N/A
Ancho del espaldar 400 - 450 N/A
Altura del espaldar 300 - 400 N/A
Altura al punto medio del
espaldar del espaldar desde 657 10 mm +/-
el piso
Radio de curvatura del 600 10 mm +/-
espaldar
Inclinacién del asiento res- o

. 4 10 +/-
pecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento 94° 10 +/-
con el espaldar
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Comedor-cocina

SILLA COMEDOR AUDITORIO
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Tuberia Acero Espesor 1,5 mm (Sin
! Fstructura Patas Pintura) Seccion Circular @ 1" 1
Estructura Asiento Tuberia Acero Espesor 1,5 mm (Sin
? Espaldar Pintura) Seccion Circular @ 1" 2
3 A Tuberia Acero Espesor 1,2 mm (Sin 9
marres Pintura) Seccion Circular @ 1"
4 Modulo Asiento Polipropileno copolimero de alto impacto 1
5 Modulo Espaldar Polipropileno copolimero de alto impacto 1
6 | Sistema de Sujecion | Polipropileno copolimero de alto impacto 4
7 Tapones Polipropileno 4
"R600 minimo
L i
i h (1]
(U] 1]
(Al (LIl
(11 (1] :I;
[Nl (AL
m -
TAPON INTERNO
CON NERVADURAS
— 400 - 450
& .
b il -— 400
- | 300 - 400
| i
657
430
| = = S

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: COMEDOR - COCINA

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: SILLA COMEDOR AUDITORIO FECHA
CANTIDAD X JUEGO: 8 22-11-2015

JUEGO: UNA (1) MESA DE COMEDOR PLEGABLE
OCHO (8) SILLAS COMEDOR

COTA
mm

PLANO
1/1

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA
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Ministerio de Educacion Nacional _

ESTANTERIA DE DEPOSITO

DESCRIPCION Y USO

Mueble metdlico con entrepafios para almacenar material en archivos y/o aulas especializadas y/o sala docente.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
L&dmina cold rolled, espesor de pared | Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica

Parales Acero . A ) R L . 4
de 1,8 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris oscuro

" L&dmina cold rolled, espesor de pared | Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
Entrepafios Acero P . ) R ) 6

de 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro
Refuerzo - ) s -

" Ldmina cold rolled, espesor de pared | Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
Entrepafios Acero P NS ) S . 12
« " de 1,2 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro

omega
Esquineros Ldmina cold rolled, espesor de pared | Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica

Acero L NS ) S . 16
de refuerzo de 1,8 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro
Tapones Polipropileno | Externo Negro microtexturizado 4

. Tornillo cabeza garbanzo estrella de | _.

Tornillos Acero 1/4” de didmetro x 3/4” de largo zincado 80
Tuercas Acero Tuerca de seguridad de 1/4” zincado 80

REQUERIMIENTOS TECNICOS

La estructura debe ser rigida y no debe deformarse.

Cada entrepafio debe tener los cuatro (4) bordes plegados, grafados y estar firmemente soldado con los refuerzos.

La estructura ensamblada debe ser 100% estable con carga de 25 kg en su entrepafio superior.

El mueble se debe entregar ensamblado.

Debe tener minimo seis entrepafios graduables (incluido el piso y el techo).

Sistema de graduacién a 32 mm.

Cada uno de los tapones deben tener tapones externos antideslizantes.

Cada entrepafio debe soportar un peso minimo de 50 kg*

Los entrepafios deben presentar dos (2) refuerzos tipo “omega” en la parte inferior espaciados paralelos a su lado mds largo.

Soldadura tipo MIG para las uniones de la estructura metdlica.

Cada esquinero debe ser un tridngulo de minimo 116 mm de lado con esquinas redondeadas de 5 mm minimo.

Cada esquinero debe tener tres (3) orificios para su ubicacion.

Los entrepafios que se usen para ensamblar el techo y piso debe estar acompafiado cada uno por ocho (8) esquineros total (16) esquineros.

Debe tener un sistema de anclaje a muro.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

El anclaje a muro debe hacerse por medio de chazos (segun tipo de pared).

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura del mueble 2.000 mm 10 mm +/-
Ancho exterior del médulo 1.000 mm 10 mm +/-
Profundidad del Mueble 400 mm 10 mm +/-

52




Manual de Dotaciones

-cocina

Comedor

/T ww

VAILO3dSH3d - SATVdIONIYd SVISIA

ONV1d | V10D
VIN :O93nNc
ST0C-TT-0¢ T:093NC X AVAILNVYD
VYHO34 011SOd3d 3a IINVLST ‘NTLI

TYNOIOVN NOIOVYONA3 3d OIF31SININ
VIGINOT10D 3d vOI1aNd3d

0S3D0V 3d NOIDO3HIaans

vdN1¥3900 3d NOIOD3dId
VIA3W A VOISYd dv100S33dd
NOIOYONAd3 3d OIY3LSININIDIA

OLN3INVYNIOVINTIV :0I0VdS3

OIdVITIgON NOIDVLOAd ILNINOJNOD

S 0211dNd SOAILYONA3 SOLNIINIDZITGVLST

S3NOIOVL0A 3d VNNV

000¢

(0[0)4

ONVdIYLNT HOd
SOz¥3aN43y (2) soa

96

. .
. .

. .
L e e ————————————— =
. .

. .

. .

. °

. .

. ®

. .

. .
N S ———— —T o
. .

. .

. .

. .

. .
e —} o
. ®

. .

. of €
. ol
. of !
. .

. .

. .
T S —————————————— —1 o
. .

. .
o~ by
i

1

Pl P ——————————

000T

eoposen

i

5. 2Oy

MU/ARD RS AR

<t|

‘e|lapuese SO0
08 Ae218N) U0D,¥/E X .7/T BISOY e||a1s3 oL
14 ‘opeoaku| ous|idoidijod sousaix3 sauode |
o1 ‘(eanuid UIS) ww g‘T Josads3 sosauinbs3
ebaw O ua epebald 0492y ap eulwe] :
14 (eanuild UIS) wu 2'T Josads3 ebaw(Q sozianjey
ebawQ ua epebald 0120y ap eulwe]
9 ‘(eanuid UIS) ww soyedanug
2'T Josadsg epeba|d 0492y ap eulwe] b
N ‘(eanuid UIS) ww sopeieqd
8'T J0sads3 epebad 0199y ap eulwe]
avdalLNvO IVIH3LVIN JININOdINOD

011SOd3d 3d 3LNV1S3

53



Ministerio de Educacion Nacional _

MESON DE TRABAJO COCINA

DESCRIPCION Y USO

Mesén de trabajo en cocina establecimiento educativo. Juego conformado por un (1) mesén

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Acero Inoxi- Tubo de acero inoxidable seccién cua-
Patas drada de 11/2” X 11/2” espesor de pa- | Pulido natural 4
dable
red 1,2 mm
Acero Inoxi- Tubo de acero inoxidable seccién cua-
Chambrana drada de 11/2” X 11/2” espesor de pa- | Pulido natural 6
dable
red 1,2 mm
Refuerzo . L&dmina de acero inoxidable figurada
Acero Inoxi- .
estructural dable en omega espesor de pared de 1,2 mm | Pulido natural 3
entrepafio minimo
Acero Inoxi- L&dmina de acero inoxidable figurada
Entrepafio con laterales doblados y grafados es- | Pulido natural 1
dable o
pesor de pared de 1,2 mm minimo
Acero Inoxi- L&dmina de acero inoxidable figurada
Superficie con laterales doblados y grafados es- | Pulido natural 1
dable P
pesor de pared de 1,2 mm minimo

REQUERIMIENTOS TECNICOS

La superficie no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de soldadura.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros.

La chambrana debe ser colocada en su lado mds largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos.

Soldadura tipo MIG de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica para acero inoxidable.

Debe soportar hasta 150 kg de carga estdtica en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

El entrepafio debe estar soldado firmemente al marco de refuerzo estructural.

El entrepafio debe tener tres (3) refuerzos estructurales en omega soldados por debajo paralelos a su lado mds corto.

La superficie no debe tener protuberancias o desviaciones debe ser 100% lisa.

Todo el mueble debe ser soldado en conjunto sin ningln elemento mévil.

Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado
mds largo en una distancia de 2 metros.

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura de la mesa 840 10 mm +/-
Ancho de la mesa 1.500 10 mm +/-
Profundidad de la superficie 500 10 mm +/-
Ancho entre patas lado largo 1424 10 mm +/-
Ancho entre patas lado corto 424 10 mm +/-
e 0 -
Altura del entrepafio desde 210 5 mm +/-

el piso
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MESON CON POCETA

DESCRIPCION Y USO

Mesén de lavado en para cocina en establecimiento educativo. Juego conformado por un (1) mesén.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Acero Inoxi- Tubo de acero inoxidable seccién cua-
Patas drada de 11/2” X 11/2” espesor de pa- | Pulido natural 4
dable
red 1,2 mm
. Tubo de acero inoxidable seccién cua-
Acero Inoxi- ” ” ;
Chambrana drada de 11/2” X 11/2” espesor de pa- | Pulido natural 5
dable
red 1,2 mm
Refuerzo . Lédmina de acero inoxidable figurada
Acero Inoxi- .
estructural dable en omega espesor de pared de 1,2 mm | Pulido natural 3
entrepafio minimo
Acero Inoxi- Lédmina de acero inoxidable figurada
Entrepafio con laterales doblados y grafados es- | Pulido natural 1
dable o
pesor de pared de 1,2 mm minimo
- . Lédmina de acero inoxidable figurada
Superficie Acero Inoxi- .
con laterales doblados y grafados es- | Pulido natural 1
-Poceta dable P
pesor de pared de 1,2 mm minimo
. Lédmina de acero inoxidable figurada
. Acero Inoxi- .
Salpicadero con laterales doblados y grafados es- | Pulido natural 1
dable P
pesor de pared de 1,2 mm minimo
Llave mono control de trabajo pesado -
Griferia Comercial Desagiie didmetro 2” con seccién para | Comercial 3
mantenimiento

REQUERIMIENTOS TECNICOS

La superficie no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabagjo.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de soldadura.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros.

La chambrana debe ser colocada en su lado mds largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos.

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica para acero inoxidable.

Debe soportar hasta 150 kg de carga estdtica en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

El entrepafio debe estar soldado firmemente al marco de refuerzo estructural.

El entrepafio debe tener tres (3) refuerzos estructurales en omega soldados por debajo paralelos a su lado mds corto.

La superficie debe tener un disefio de desnivel apropiado para que escurra el agua hacia la poceta.

La superficie de trabajo, la poceta y el salpicadero deben estar construidos en una sola pieza unidos mediante proceso de soldadura tipo MIG para acero

inoxidable.

Todo el mueble debe ser soldado en conjunto, los Gnicos elementos méviles son la griferia y el desaglie.

Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado
mds largo en una distancia de 2 metros.

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura de la mesa 840 10 mm +/-
Ancho de la mesa 1.500 10 mm +/-
Profundidad de la superficie 540 10 mm +/-
Ancho entre patas lado largo 1424 10 mm +/-
Ancho entre patas lado corto 424 10 mm +/-
Altura de la poceta 250 5 mm +/-
Profundidad de la poceta 330 5 mm +/-
Ancho de la poceta 600 5 mm +/-
Altura del salpicadero 100 5 mm +/-
Radios de la poceta 40 3 mm +/-
e 0
Altura del entrepafio desde 210 5 mm +/-

el piso
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MESON CON AZAFATES

DESCRIPCION Y USO

Mesén con azafates para distribucién de alimentos en la cocina del establecimiento educativo. Juego conformado por un (1) mesén.

DESCRIPCION TECNICA

dable

pesor de pared de 1,4 mm minimo

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Acero Inoxi- Tubo de acero inoxidable seccién cua-
Patas drada de 11/2” X 11/2” espesor de pa- | Pulido natural 4
dable
red 1,2 mm
. Tubo de acero inoxidable seccién cua-
Acero Inoxi- ” ” ;
Chambrana drada de 11/2” X 11/2” espesor de pa- | Pulido natural 4
dable
red 1,2 mm
Refuerzo . Lédmina de acero inoxidable figurada
Acero Inoxi- .
estructural dable en omega espesor de pared de 1,2 mm | Pulido natural 3
entrepafio minimo
Acero Inoxi- Lédmina de acero inoxidable figurada
Entrepafio con laterales doblados y grafados es- | Pulido natural 1
dable o
pesor de pared de 1,2 mm minimo
Soportes Acero Inoxi- Tubo de acero inoxidable seccién cua-
P drada de 17 X 17 espesor de pared 1,2 | Pulido natural 4
azafates dable
mm
Acero Inoxi- L&dmina de acero inoxidable figurada
Azafates con laterales doblados y grafados es- | Pulido natural 5

REQUERIMIENTOS TECNICOS

La unién entre la estructura y los soportes de los azafates debe ser por medio de soldadura.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros.

La chambrana debe ser colocada en su lado mds largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos.
Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica para acero inoxidable.

Debe soportar hasta 150 kg de carga estdtica en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

El entrepafio debe estar soldado firmemente al marco de refuerzo estructural.

El entrepafio debe tener tres (3) refuerzos estructurales en omega soldados por debajo paralelos a su lado mds corto.

Los azafates deben tener los bordes redondeados.

Los azafates deben estar construidos en una sola pieza unidos mediante proceso de soldadura tipo MIG para acero inoxidable.
Los azafates deben tener bordes que permitan su manipulacién y colocacién en la estructura.

Todo el mueble debe ser soldado en conjunto, los Gnicos elementos méviles son los azafates.

Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado

mds largo en una distancia de 2 metros.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la mesa 840 10 mm +/-
Ancho de la mesa 1.480 10 mm +/-
Profundidad del mueble 500 10 mm +/-
Ancho entre patas lado largo 1404 10 mm +/-
Ancho entre patas lado corto 424 10 mm +/-
Altura del azafate (Unidad) 160 5 mm +/-
Profundidad del azafate
(Unidad) 403 5 mm +/-
Ancho del azafate (Unidad) 247 5 mm +/-
Ancho minimo de las pesta-
fias de los azafates (Unidad) 20 N/A
Ancho del espacio para cada 260 5 mm +/-
uno de los azafates
Radios de los azafates 40 3 mm +/-
Distancia entre los rNefuerzos 350 10 mm +/-
omega del entrepafio
Altu.rq del entrepafio desde 210 5 mm +/-
el piso

58




Manual de Dotaciones

Comedor-cocina

/T ww
ONV1d | V10D

VAILO3dSH3d - ST1IVAIONIYd SVYLSIA

VNIOOD

d0d S3Lv4dvzZvY NOO NOS3W (T) NN :093Nc

GT0C-TT -0¢
VYHO34

T:093NC X AVAILNVO
S31V4vZV NOO NOS3IW ‘NI L]

0OS300V 3d NOIDO3dIdans

VdN1d3800 3a NOIDO3dId
VIA3aW A vOISYE dv100S33dd
NOIOYONA3 3d OIY3LSININIDIA

TVYNOIODVN NOIOYONA3 3A OI43LSININ

VIGWNO10D 3d voI1dNd3d

VNIOOD ‘0OI0OvdS3

021SYd OLNIINVNOIONNA ‘NOIOVLOd FLNINOJINOD

S 0011dNd SOAILYONA3 SOLNIINIOZTGVY1LS3

S3NOIOVL10Ad 3d TVNANVIA

—~ 8¢ 8g | |-
T o0se ﬁ 0s€ T
0T

or8
— /v —
~ ObY
T s N
09T [ |
[ 0 [ A e 1 R
— 092 —
T , {
005
r 9z
| 1 1
8¢ —| -  Sz-—
08VT

8¢ —| f‘ ey ——
G wuw ‘T pated ap Josadsa epejelb sorejezy
1 A epebajd a|gqepixou| 0199y eulwe]
] ww z't
] ap losadsa T X T epeipend SerejezY
v pared ap " " : salodos
uQI929S 3|gepIXou| 0133y ogn L
c ww z‘T pared ap losadsa ebawo ouedanua
ua epeba|d a|qepIxou| 0482y eulwWET 0z18n}ay
1 wuw z'T pated ap Josadss epejelh ouedanug
Aepeba|d a|gqepixou| 0189y eulwe]
cov wuw z‘T pased
14 ap losadss ,z/T T X .2/T T epeipend eueiqueyd
uQI928S 3|gepIXou| 0189y oqn L
ww z‘T paJed
\\\\\\\\\\\\\ 1 14 ap l0sadss ,z/T T X .2/T T epeipend sered
—_— — UQID28S B|ePIXoU| 0182y Ogn |
avdalLNvO IVId3LVIA FININOdINOD
S31Vv4VvZVY NOO NOS3IIN
T-

59
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ESTUFA LINEAL DE TRES (3) QUEMADORES

DESCRIPCION Y USO

Estufa lineal de tres (3) quemadores cada uno de estos conformado por dos (2) unidades concéntricas. El juego estd compuesto por (1)
una estufa por cocina.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Acero Inoxi- Tubo de acero inoxidable seccién cua-
Patas drada de 11/2” X 11/2” espesor de pa- | Pulido natural 4
dable
red 1,2 mm
. Tubo de acero inoxidable seccién cua-
Acero Inoxi- ” ” ;
Chambrana drada de 11/2” X 11/2” espesor de pa- | Pulido natural 4
dable
red 1,2 mm
Frente y Acero Inoxi- L&dmina acero inoxidable plegada y gra- .
laterales dable fada espesor de pared 1,2 mm Pulido naturat 3
Refuerzo . Lédmina de acero inoxidable figurada
Acero Inoxi- .
estructural dable en omega espesor de pared de 1,2 mm | Pulido natural 3
entrepano minimo
. Lédmina de acero inoxidable figurada
o Acero Inoxi- .
Entrepafio con laterales doblados y grafados es- | Pulido natural 1
dable P
pesor de pared de 1,2 mm minimo
Soportes Acero Inoxi- Tubo de acero inoxidable seccién cua-
P drada de 17 X 17 espesor de pared 1,2 | Pulido natural 6
quemadores | dable
mm
Quemadores Alumlnlo Cada uno compu§sto por Dos (2) que- Fundido Satinado 3
fundido madores concéntricos
Parrilla Acero Hierro fundldO/ f}gurodo o acero ldmina- Negro 3
do espesor minimo 1,8 mm
Superficie . L&dmina de acero inoxidable figurada
Acero Inoxi- .
soporte con laterales doblados y grafados es- | Pulido natural 1
. dable P
parrillas pesor de pared de 1,2 mm minimo
Manijas /
Encendido Comercial N/A N/A 3
piloto
Sistema de
suministro de | Comercial N/A N/A 1
gas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

La unién entre la estructura y los soportes de los quemadores debe ser por medio de soldadura.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros.

La chambrana debe ser colocada en su lado mds largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos.
Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica para acero inoxidable.

Debe soportar hasta 150 kg de carga estdtica en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.
El entrepafio debe estar soldado firmemente al marco de refuerzo estructural.

El entrepafio debe tener tres (3) refuerzos estructurales en omega soldados por debajo paralelos a su lado mds corto.
Cada uno de los quemadores debe tener un sistema de encendido eléctrico.

Cada uno de los quemadores cuenta con dos soportes.

Cada uno de los quemadores debe tener un sistema de suministro de gas con llave independiente.

Cada uno de los quemadores debe contar como minimo con dos (2) secciones concéntricas independientes.

Todo el mueble debe ser soldado en conjunto (Patas, Chambrana, Entrepafio, Frente y Laterales, Soportes Quemadores, Superficie soporte parrillas y
Refuerzo entrepafio).

Las parrillas y los quemadores deben contar con un sistema que permita su retiro para el mantenimiento respectivo.
Debe contar con toda la instalacién interna para el suministro de gas (GN o GLP).
Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado
mds largo en una distancia de 2 metros.
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DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la mesa 860 10 mm +/-
Ancho de la mesa 1.500 10 mm +/-
Profundidad del mueble 500 10 mm +/-
Ancho entre patas lado largo 1424 10 mm +/-
Ancho entre patas lado corto 424 10 mm +/-
Ancho de la parrilla (Unidad) 370 - 450 N/A
Profundidad de la parrilla
(Unidad) 370-450 N/A
Altura frente y laterales 160 2 mm +/-
Altura .de la superficie sopor- 20 2 mm +/-
te parrillas
Distancia entre los Eefuerzos 350 10 mm +/-
omega del entrepafio
Altura del entrepafio desde 210 5 mm +/-

el piso
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|©

ESTUFA LINEAL (3) TRES QUEMADORES

COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Tubo Acero Inoxidable Seccion
1 Patas Cuadrada 1 1/2" X 1 1/2" 4
espesor de pared 1,2 mm
Tubo Acero Inoxidable Seccién
2 Chambrana Cuadrada 1 1/2" X 1 1/2" 4
espesor de pared 1,2 mm
Lamina Acero Inoxidable
3 | Frente y Laterales | plegada y grafada espesor de 3
pared 1,2 mm
Lamina Acero Inoxidable
4 Entrepafio plegada y grafada espesor de 1
pared 1,2 mm
i Lamina Acero Inoxidable
5 mm:_mﬂo plegada en omega espesor de 3
entrepafio i
pared 1,2 mm
) Tubo Acero Inoxidable Seccion
6 Soportes Cuadrada 1" X 1" espesor de 6
Quemadores pared 1,2 mm
Aluminio fundido (2) dos
7 Quemadores quemadores independientes 3
concéntricos
8 parrilla Hierro fundido figurado o acero 3
laminado
e ) Lamina Acero Inoxidable
Superficie soporte L e
9 i plegada y grafada espesor de 1
parrillas -
pared 1,2 mm
10 Manijas/Encendido Comercial 3
Piloto
11 Sistema de Comercial 1

suministro de Gas

1500

7I 370 - 450 —

370 - 450
! mm T e |

160 F3---=-=-----°-°1 —

860
750

e : ] |
—— 350 ———— 350 —— Nﬂo
——— 424 —— |- 38 ~ 38

MANUAL DE DOTACIONES

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: FUNCIONAMIENTO BASICO

ESPACIO: COCINA

VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

REPUBLICA DE COLOMBIA
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

CANTIDAD X JUEGO: 1

[TEM: ESTUFA LINEAL TRES (3) QUEMADORES

FECHA

20-11-2015

COCINA

JUEGO: UNA (1) ESTUFA LINEAL TRES (3) QUEMADORES POR

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

COTA
mm

PLANO
1/1
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ESTUFA ENANA DE UN (3) QUEMADOR

DESCRIPCION Y USO

Estufa enana de un (1) quemador conformado por dos (2) unidades concéntricas. El juego esta compuesto por (1) una estufa por cocina.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Acero Inoxi- Tubo de acero inoxidable seccién cua-
Patas drada de 11/2” X 11/2” espesor de pa- | Pulido natural 4
dable
red 1,2 mm
Acero Inoxi- Tubo de acero inoxidable seccién cua-
Chambrana drada de 1”7 X 1/2” espesor de pared | Pulido natural 4
dable
1,2 mm
Frente y Acero Inoxi- Ldmina acero inoxidable plegada y gra- .
laterales dable fada espesor de pared 1,2 mm Pulido natural 3
Soportes Acero Inoxi- Tubo de acero inoxidable seccién cua-
p drada de 17 X 1”7 espesor de pared 1,2 | Pulido natural 2
quemadores | dable
mm
Quemador ALUFT:III’]IO Cada uno corqpugsto por Dos (2) que- Fundido Satinado 1
fundido madores concéntricos
Parrilla Acero Hierro fundido figurado o acero l&dmina- Negro 1

do espesor minimo 1,8 mm

Ldmina de acero inoxidable figurada
con laterales doblados y grafados es- | Pulido natural 1
pesor de pared de 1,2 mm minimo

Superficie so- | Acero Inoxi-
porte parrilla | dable

Manijas /
Encendido Comercial N/A N/A 1
piloto

Sistema de
suministro de | Comercial N/A N/A 1
gas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

La unién entre la estructura y el soporte del quemador debe ser por medio de soldadura.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros.

La chambrana debe ser colocada paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos.

Soldadura tipo MIG de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica para acero inoxidable.

Debe soportar hasta 150 kg de carga estdtica en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.
El quemador debe tener un sistema de encendido eléctrico.

El quemador debe tener un sistema de suministro de gas con llave independiente.

EL quemadores debe contar como minimo con dos (2) secciones concéntricas independientes.

Todo el mueble debe ser soldado en conjunto (Patas, Chambrana, Frente y Laterales, Soportes Quemadores, Superficie soporte parrillas).
La parrilla y el quemador deben contar con un sistema que permita su retiro para el mantenimiento respectivo.

Debe contar con toda la instalacién interna para el suministro de gas (GN o GLP).

Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado
mds largo en una distancia de 2 metros.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la estufa 500 10 mm +/-
Ancho de la mesa 590 10 mm +/-
Profundidad del mueble 550 10 mm +/-
Ancho entre patas lado largo 474 10 mm +/-
Ancho entre patas lado corto 474 10 mm +/-
Ancho de la parrilla (Unidad) 390 - 460 N/A
Profundidad de la parrilla
(Unidad) P 390 -460 N/A
Altura frente y laterales 21 5 mm +/-
Sstilf%de las esquinas de la 40 2 mm +/-
f;lt;;olgié?risﬁqperﬁme sopor- 30 > mm +/-

63



9
590
390 - 460 ESTUFA ENANA (1) QUEMADOR
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Tubo Acero Inoxidable Seccién
1 Patas Cuadrada 1 1/2" X 1 1/2" 4
espesor de pared 1,2 mm
Tubo Acero Inoxidable Secci6n
2 Chambrana Rectan r 1/2" X 1" espesor 4
de pared 1,2 mm
Lamina Acero Inoxidable
3 | Frente y Laterales | plegada y grafada espesor de 3
390 -460 pared 1,2 mm
s .ﬁ Tubo Acero Inoxidable Seccion
4 ouo__mw R Cuadrada 1" X 1" espesor de 2
Quemadores pared 1,2 mm
Aluminio fundido (2) dos
5 Quemadores quemadores independientes 1
concéntricos

1 6 Parrilla Hierro fundido figurado o acero

Ministerio de Educacion Nacional

N R40 laminado *
Superficie soporte Lamina Acero Inoxidable
7 P m_.:_jmu plegada y grafada espesor de 1
pariia pared 1,2 mm
30 Manija/Encendido
P L s e e gy g | [ ] ‘ﬁ 8 Piloto Comercial 1
A ! ! 9 Sistema de Comercial .
” mqam%w@:ﬁ%%mﬂ . Wu 4 suministro de Gas omercia
” ” 211
| |
o i
]
38 — 474 38 , 474 : MANUAL DE DOTACIONES COMPONENTE DOTACION: FUNCIONAMIENTO BASICO
550 ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S ESPACIO: COCINA
4 ITEM: ESTUFA ENANA (1) QUEMADOR FECHA
REPUBLICA DE OO,_IO_/\_W_> CANTIDAD X JUEGO: 1 o 11 2015
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

VICEMINISTERIO DE EDUCACION JUEGO: UNA (1) ESTUFA ENANA UN (1) QUEMADOR
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA POR COCINA

DIRECCION DE COBERTURA
) VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA COTA | PLANO
SUBDIRECCION DE ACCESO mm 1/1
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Recomendaciones equipo y menaje comedor lineamiento técnico administrativo del
Programa de Alimentaciéon Escolar (PAE) Ministerio de Educacion Nacional

La dotacion de equipos, menaje y utensilios necesarios para el funcionamiento y operacion estd
fundamentado en el lineamiento técnico administrativo del programa de alimentacion escolar
(PAE) vigente emitido por el Ministerio de Educacion Nacional, debe garantizarse con los recursos
contemplados en la bolsa comun y es la ETC quien se responsabiliza de la consecucion de estos
elementos.

Los equipos, utensilios y menaje deben estar fabricados en material sanitario con materiales
resistentes al uso y a la corrosion y demds consideraciones que exija la normatividad sanitaria
vigente para el contacto con los alimentos, tener un disefio apropiado, ser resistentes a la utilizacion
frecuente de sustancias quimicas utilizadas en las actividades de limpieza y desinfeccion, ademds
de garantizar la cantidad suficiente para asegurar un servicio dgil y oportuno. Para el servicio de
sopas los recipientes deben tener la profundidad suficiente para evitar gue se derrame el contenido.

El comedor escolar deberd contar en cada punto de preparacion y distribucion de un inventario
minimo de equipos, menaje y utensilios que aseguren la operacion y la conservacion de la calidad
e inocuidad de los alimentos suministrados en el Programa de Alimentacion Escolar de acuerdo con
lo establecido en las siguientes tablas:

Equipo de cocina minimo - raciéon preparada en el sitio — complemento alimentario jornada
mafnana y complemento alimentario jornada de la tarde

HASTA 50 HASTA 100 | HASTA 200 | HASTA 300 | HASTA 400 | HASTA 500 | HASTA 600
EQUIPO RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES RACIONES
CANTIDAD

Estufa de gas lineal de
tres quemadores

Estufa enana - un quema-

1 1 1 1 1 1 1

dor grande 0 0 0 ! 2 2 3
Pipeta de gas de acuer-

do a la capacidad del 1 1 1 1 1 1 1
servicio

Regulador de gas* 1 1 1 1 1 1 1
Manguera de gas* 1 1 1 1 1 1 1
l;iz\;era de 336 litros o 12 1 1 0 0 0 0 0
Nevera de 512 litros 0 19 pies 0 0 1 1 1 1 1
Licuadora industrial 0 1 1 1 1 1 1
E::l;:mzu de 25 libras mecd- 1 1 1 1 0 0 0
Balanza Romana 20@ 0 [¢] 0 0 1 1 1

Balanza gramera de mesa,
mdximo de 10 gramos de
sensibilidad. Mecdnica o
digital.

Termdémetro de punzén
andlogo o digital uno para
temperaturas de frio y otro
para caliente.

*Si no se cuenta con gas por red.

Nota: Si alguno de los equipos mencionados no son necesarios dada la logistica u operacion propia del Programa en alguno de los comedores escolares, previa
verificacion y autorizacion por escrito del supervisor, no serd exigida su existencia.
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Equipo de cocina — racién preparada en el sitio — almuerzo

HASTA 50 HASTA 100 | HASTA 200 | HASTA 300 | HASTA 400 | HASTA 500 | HASTA 600
EQUIPO RACIONES RACIONES RACIONES RACIONES RACIONES RACIONES RACIONES
CANTIDAD

Estufa de gas lineal - tres 1 1 1 1 1 1 1
quemadores
Estufa enana - un quema- 0 1 1 1 5 5 3
dor grande
Pipeta de gas de acuerdo
a la capacidad del ser- 1 1 1 1 1 1 1
vicio*
Regulador de gas* 1 1 1 1 1 1 1
Manguera de gas* 1 1 1 1 1 1 1
Nevera de 336 litros o 12 pies 1 1 0 0 [0] 0 0
Nevera de 512 litros 0 19 pies 0 0 1 1 1 1 1
Congelador 1 puerta 5 pies -
Capacidad 30 Kilos 0 0 0 ! ! ! !
Congelador 1 puerta 7 pies -
Capacidad 45 Kilos 0 0 0 ! ! ! !
Congelador 1 puerta 15 pies -
Capacidad 70 Kilos 0 0 0 0 ! ! !
Licuadora no industrial 1 1 1 1 1 1 1
Licuadora industrial 4 Litros 0 0 0 0 1 1 1
Bglanza de 25 libras mecd- 1 1 1 1 0 0 0
nica
Balanza romana 20@ 0 0 0 0 1 1 1
Balanza gramera de mesa,
mdximo de 10 gramos de sen- 1 1 1 1 1 1 1
sibilidad. Mecdnica o digital.
Molino con motor 1 H.P. 0 (] 0 1 1 1 1
Termoémetro de punzén and-
logo o digital uno para tem-

. 1 1 1 1 1 1 1
peraturas de frio y otro para
caliente.

*Sino se cuenta con gas por red.

Nota: Si alguno de los equipos mencionados no son necesarios dada la logistica u operacién propia del Programa en alguno de los comedores escolares, previa
verificacién y autorizacién por escrito del supervisor, no serd exigida su existencia.

ELl menaje de la cocina debe ser proyectado de acuerdo al lineamiento técnico administrativo del Programa de Alimentacién Escolar (PAE) vigente emitido por el
Ministerio de Educacion Nacional, los utensilios mencionados no son necesarios dada la logistica u operacién propia del Programa en alguno de los comedores
escolares, previa verificacion y autorizacion del supervisor, no serd exigida su existencia.

Menaje para la cocina

HASTA 50 | HASTA 100 | HASTA 200 | HASTA 300 | HASTA 400 | HASTA 500 | HASTA 600
ELEMENTO DECSICOI;IP- RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES
CANTIDAD
Balde pldstico 12 litros 1 1 1 2 3 3 4
Bandeja pldstica Extra 2 2 2 2 6 6 6
grande

Caldero 50X30 1 1 1 2 2 3 3
Canastilla pldstica 60x40x13 2 3 4 4 6 6 8
Cernidor aluminio Normal 1 1 1 2 3 3 3
Olleta 3 Litros 2 2 2 2 3 4 5
Cuchara para servir (alu- | oy 1 2 2 2 4 4 4
minio fundido) con hueco
Cuchara para servir (alu- | o) 1 2 2 2 4 4
minio fundido) sin hueco
Cuchillo para cortar carne 1 2 3 3 3 3
Cuchillo para cortar 1 5 3 3 3 3 3
verdura
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DESCRIP- HASTA 50 | HASTA 100 | HASTA 200 | HASTA 300 | HASTA 400 | HASTA 500 | HASTA 600
ELEMENTO CION RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES
CANTIDAD
Cuchillo para pelar papa 1 1 1 1 1 1 2
Jarra pldstica 2 litros 2 2 2 3 4 5 6
Legumbrera 1 2 3 3 4 4 5
Olla (aluminio recortado) # 32024 2 2 2 2 0 0 0
litros
ﬁt?OiO 36 1 2 2 2 2 3 3
ﬁt:‘oos ©50 0 0 3 3 5 5 5
Olla a presién 10 Litros 1 1 1 1 1 1 1
Paila 46 centimetros 46 cms. 1 2 4 4 5 6 6
Pinzas Grande 2 2 2 3 3 3 3
ggg?edor enaceronox= 1 comercial 1 1 1 2 2 2 2
Tabla acrilica para picar Grande 1 1 2 2 3 3 3
Tabla acrilica para picar Mediana 1 1 1 1 2 2 2
Tabla acrilica para picar Pequefia 1 1 0 0 0 0 0
Taja papa Grande 1 1 1 2 2 2 2
Cucharones y cucharas
medidoras de acuerdo a Pldstico o
los cupos atendidos, in- en acero A necesidad| A necesidad | A necesidad | A necesidad | A necesidad| A necesidad| A necesidad
gredientes y porciones de | inoxidable
servicio estandarizadas
Vasos medidores de
acuerdo a los cupos
atendidos, ingredientes Pldstico A necesidad| A necesidad | A necesidad | A necesidad | A necesidad | A necesidad | A necesidad
y porciones de servicio
estandarizadas

Dotacién y menaje de comedor — complemento alimentario jornada mafiana - complemento
alimentario jornada de la tarde y almuerzo parar racién preparada en el sitio.

HASTA 50 | HASTA 100 | HASTA 200 | HASTA 300 | HASTA 400 | HASTA 500 | HASTA 600
ELEMENTO RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES | RACIONES
CANTIDAD

Tenedor mesa 50 100 120 180 240 300 350
Cuchara sopera 50 100 120 180 240 300 350
Plato 50 100 120 180 240 240 240
Pocillo 50 100 120 180 240 240 240
Vaso 50 100 120 180 240 300 350
Tina pldstica o mediana 2 4 4 1 0 0 0
Tina pldstica grande 0 0 2 3 3 4
cMoeniZ? de comedor- puesto para Un puesto por nifio o nifia atendido en el turno respectivo
iﬁ;is comedor— puesto para Una silla por nifio o nifia atendido en el turno respectivo

Nota 1: Hasta 100 raciones debe haber un elemento por usuario y a partir de 101 se calcula sobre el 60% correspondiente a la cobertura de la institucién o sede
educativa.

Se recomienda minimo 20% de menaje adicional sobre la cantidad de raciones producidas, como
mecanismo de reserva por dafio, deterioro y/o emergencia.
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Sala docente

DOTACION SALA DOCENTE DIEZ (10) USUARIOS

UN (1) CUERPO DE DIEZ

MESA DE JUNTAS DOCENTES Y
SILLA INTERLOCUTORA JUEGO
COMPUESTO POR UNA (1)
MESA'Y SEIS (6) SILLAS

DOS (2) JUEGOS
POR SALA

JUEGO COMPUESTO
POR (2) DOS SILLAS
GIRATORIAS MONOCONCHA
Y UN (1) CUBICULO DOBLE

ESTANTE DE
DEPOSITO
(CANTIDAD DE
ACUERDO AL
ESPACIO DE
DEPOSITO
DISPONIBLE)

DOS (2) PAPELERAS
POR SALA

UN (1)TABLERO

OPCIONAL

SOFA DE DOS (2) PUESTOS
MESA AUXILIAR

69




Ministerio de Educacion Nacional _

MESA DE JUNTAS SALA DOCENTE

DESCRIPCION Y USO

Mesa de juntas sala docente destinadas al trabajo grupal o Individual, cada una esta acompafiada de seis (6) sillas interlocutoras.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled seccién cuadrada de | _. . -
" N ~ | Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Patas Acero 37 X 3”, espesor de pared de 1,2 mm mi- | . R L . 4
. o tipo epoxi poliéster color gris claro.
nimo. (Sin pintura)
Tubo cold rolled seccién rectangular de Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
Chambrana Acero 75 x 38 mm, espesor de pared de 1,2 | . R P L P P . 4
- L tipo epoxi poliéster color gris claro.
mm minimo. (Sin pintura)
quterqs de Acero Platina espesor nominal 1/8” I?lnturo erj po!\{o para apllcgaon electrostdtica 10
sujecion tipo epoxi poliéster color gris claro.
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
sién espesor de pared 1 mm en la cara tono
N Contrachapada de 18 mm reengrosada wengue g balance laminado m,e!amlnlco de
Superficie Madera alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm. 1
a 30 mm . X S
Canto en laminado decorativo melaminico de
alta presién espesor de pared 1 mm tono wen-
gue.
Tornillos Acero Tornillo auto perfor?'nte cabeza avella- Pavonado 10
nada estrella de 1/4
Antidesli- . . . . .
zante Comercial Pelicula adhesiva Color negro micro texturizado 4

REQUERIMIENTOS TECNICOS

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su superficie.

El marco de engruese de la superficie es por secciones de 100 mm de profundidad.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos de sujecion.

La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos.

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Debe soportar hasta 150 kg de carga estdtica en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado
mds largo en una distancia de 2 metros.

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura de la mesa 730 10 mm +/-
Ancho de la superficie 1.500 10 mm +/-
Espesor de la superficie 30 2 mm +/-
Ancho entre patas lado largo 1350 10 mm +/-
Ancho entre patas lado corto 850 10 mm +/-
Profundidad de la superficie 1.000 10 mm +/-
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SILLA INTERLOCUTORA SALA DOCENTE

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al trabajo en grupo o individual con la mesa de juntas de la sala docente. Juego compuesto por una (1) mesa de juntas y
seis (6) sillas.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de 1” de did-
Patas Acero metro, espesor de pared de 1,2 mm mi- | Cromado 2
nimo. (Sin pintura)

Tubo cold rolled redondo de 1” de did-

Asi -es- P
siento-es Acero metro, espesor de pared de 1,2 mm mi- | Cromado 2
paldar . L
nimo. (Sin pintura)
Tubo cold rolled redondo de 1” de did-
Amarres Acero metro, espesor de pared 1,2 mm mini- | Cromado 2
mo. (Sin pintura)
Espuma de Espuma de poliuretano inyectada de
Acolchado p 50 mm de espesor de alta densidad | Su conformacién debe ser homogénea. 2
poliuretano P 3
minimo 60 kg/m
100% fibra sintética, de secado rdpido, . e .
. o . Color negro tratamiento antialérgico, anti man-
Tapizado Pafio el color debe ser parte integral de la chas 2
fibra
) Mini 2 ) ) )
Cubiertas . . |n|m9 de mf“ de espesor de pared Color negro inyectado micro texturizado negro
X Polipropileno | con pines de ajuste con la contratapa L. 2
exteriores i con proteccién uv
a presion
Contrachapada de 12 mm en mddulos
conformados segun la curvatura de la | ,, .. . ) X
; X . Lijado e inmunizado
Espaldar Madera o espalda o polipropileno inyectado se- | . . .
) ) ) . inyectado micro texturizado negro con protec- 1
interno polipropileno | gun la curvatura de la espalda con re- | .7
) cién uv
fuerzos estructurales mediante red de
nervaduras
Contrachapada de 12 mm en médu-
los conformados segun la curvatura |, .. . . "
. : ) R . Lijado e inmunizado
Asiento Madera o del asiento o polipropileno inyectado | . . .
) ) ) . . inyectado micro texturizado negro con protec- 1
interno polipropileno | segun la curvatura del asiento con re-| .7
) cién uv
fuerzos estructurales mediante red de
nervaduras
Tapén de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 4
las patas y los tubos del espaldar

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 5 unidades como minimo.

Si la estructura es en tuberia de seccién eliptica la silla debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales y técnicas incluidos los amarres.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto mdximo de la proyeccion del espaldar (ver detalle en plano).

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener un amarre frontal y uno posterior unidos con soldadura tipo MIG de cordén continuo.

El punto méximo de altura de las patas debe sobresalir 40 mm.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores).
Cada uno de los médulos internos debe estar unido a la estructura como minimo por cuatro tornillos.

El tapizado debe permitir la transpiracion del usuario sin acumulacion del sudor.

El tapizado debe ser exclusivamente en pafio, no se permiten tapizados en vinilos ni materiales similares.

Las costuras y/o grapas del tapizado no deben quedar a la vista.

La unién de la estructura al espaldar debe llegar al modulo interno (del espaldar) y cubrirse con una tapa.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar.

La silla debe soportar una carga estdtica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dindmica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mds largo en una distancia de 2 metros

Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.
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DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura del plono del asiento 440 10 mm +/-
desde el piso.
Profundidad del asiento. 400 10 mm +/-
Espesor del asiento y espal- 60 minimo N/A
dar.
Ancho del asiento. 420 - 480 N/A
Ancho del espaldar. 420 -480 N/A
Altura del espaldar. 250 -350 N/A
Radio de curvatura del 600 10 mm +/-
espaldar.
inclinacién del asiento res- o

) 4 10 +/-
pecto a la horizontal.
Angulo del plano del asiento 94° 10 4/
con el espaldar.
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SILLA INTERLOCUTORA TAPIZADA SALA DOCENTE

COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD _,w*5
1 Patas Acero espesor 1,2 mm seccion circular @ 1" 2
2 Asiento-espaldar Acero espesor 1,2 mm seccion circular @ 1" 2
3 Amarres Acero espesor 1,2 mm seccion circular @ 1" 2
4 Acolchado Espuma de poliuretano alta densidad 60 Kg/m? espesor 50 mm 2
5 Tapizado Pafio 100% fibra sintética antialergico y antimanchas 2
6 | Cubiertas exteriores Polipropileno copolimero inyectado microtexturizado 2
7 Espaldar interno | Madera espesor 12 mm inmunizada o Polipropileno copolimero inyectado 1
8 Asiento interno Madera espesor 12 mm inmunizada o Polipropileno copolimero inyectado 1
9 Tapones Semiesférico interno con nervaduras 4
R600 4
1
/
TAPON INTERNO CON
NERVADURAS
673
440

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: SALA DE DOCENTES

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: SILLA INTERLOCUTORA DOCENTE | FECHA
CANTIDAD X JUEGO: 6 20-11 - 2015

JUEGO: UNA (1) MESA JUNTAS DOCENTE Y SEIS (6)
SILLAS INTERLOCUTORAS.

COTA | PLANO

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA
mm 1/1
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CUBICULO DOBLE DE TRABAJO SALA DOCENTE

DESCRIPCION Y USO

Cubiculo doble de trabajo para salas docentes. Cada cubiculo esta acompafiado por dos (2) sillas giratorias mono concha.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled seccién cuadrada de | _. L -
” ” .| Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
Patas Acero 2” X 27, espesor de pared de 1,2 mm mi- | . ) L . 4
. S tipo epoxi poliéster color gris claro
nimo. (Sin pintura)
Tubo cold rolled seccién rectangular de Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
Chambrana Acero 50 x 25 mm, espesor de pared de 1,2 | .. ; P L P P . 5
P o tipo epoxi poliéster color gris claro
mm minimo. (Sin pintura)
Plgtlnp/ts de Acero Platina espesor nominal 1/8” Elnturo erj pol.\{o para opllcqaon electrostdtica 3
sujecion tipo epoxi poliéster color gris claro
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
sién espesor de pared 1 mm en la cara tono
- Contrachapada de 18 mm reengrosada | wengue y balance laminado melaminico de alta
Superficie Madera 2 o 1
a 30 mm presiéon espesor de pared minimo 0,6 mm. Can-
to en laminado decorativo melaminico de alta
presién espesor de pared 1 mm tono wengue
tAer;tldesllzcn— Comercial Adhesivo Negro 4
Mampara Vidrio Espesor 10 mm Tror}sluado el acabado hace parte integral del 3
vidrio.
Soportes Comercial Acero inoxidable Mate 6
mamparas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su superficie.

El marco de engruese de la superficie es por secciones de 100 mm de profundidad.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura tiene una chambrana central paralelo a su lado mas corto para mejorar sus condiciones estructurales.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos de sujecién.

La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos.

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Debe soportar hasta 150 kg de carga estdtica en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso.

No se permiten adhesivos como acabados de la mampara.

Las mamparas deben ser colocadas de manera firme y estable.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado
mds largo en una distancia de 2 metros.

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura total del mueble. 990 10 mm +/-
Altura de la mampara. 260 5 mm +/-
Altura de la mesa. 730 10 mm +/-
Ancho de la superficie. 1.500 10 mm +/-
Espesor de la superficie . 30 2 mm +/-
Ancho entre patas lado largo. 1.400 10 mm +/-
Ancho entre patas lado corto. 400 10 mm +/-
Profundidad de la superficie. 500 10 mm +/-
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CUBICULO DOBLE DE TRABAJO SALA

DOCENTE
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Pat Acero 2" X 2" espesor 4
atas 1,2 mm (Sin Pintura)
Acero 2" X 1" espesor
Chambrana 1,2 mm (Sin Pintura) o
) L Acero platina 1" X %"
PI i pi
atinas de Sujecion (Sin Pintura) 8
Madera
Superficie Contrachapada 18 1
mm reengrosada a 30
mm
Antideslizantes Pelicula Comercial 4
Mamparas Vidrio 10 mm 3
Comerciales acero
Soportes mamparas ) .
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MANUAL DE DOTACIONES

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

ESPACIO: SALA DE DOCENTES

REPUBLICA DE COLOMBIA

ITEM: CUBICULO DOBLE DE TRABAJO
CANTIDAD X JUEGO: 1

FECHA

20-11 - 2015

VICEMINISTERIO DE EDUCACION

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL[JUEGO: UNA (1) MESA CUBICULO DOBLE DE
TRABAJO Y DOS (2) SILLAS GIRATORIAS.

PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

COTA
mm

PLANO
1/1
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SILLA NEUMATICA GIRATORIA MONO CONCHA SALA DOCENTE

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al trabajo individual en sala docente con sistema de graduacién de altura neumdtica.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Nylon o
poliuretano Conformado por 5 aspas con refuerzos . )
. ) Inyectado micro texturizado negro con protec-
Base con carga de | estructurales internos mediante red de cién uv 1
fibra de vidrio | nervaduras didmetro 600 mm
al 30%.
Doble pista 2" de didmetro con refuer- Inyectado micro texturizado negro con protec-
Ruedas Nylon 100% zos estructurales internos mediante red cign uv 9 P 5
de nervaduras y eje interno acero
s Graduacién de altura por medio de pis- | Inyectado micro texturizado negro con protec-
Piston Acero . . 3 i - . 1
ton neumdatico de 300 ni cién uv, zincado parte metdlica
Cvub!ertcl Polipropileno | Telescépica Iryectodo micro texturizado negro con protec- 1
piston cion uv
Unién Estruc- . ) . .| Pintura en polvo horneable para aplicacién
. Platina figurada espesor de pared mini- . R X .
tura Médulo Acero . electrostdtica tipo epoxi poliéster color negro 1
mo 3 mm u otro método que lo supere.
Mono concha gofrado
. ) Inyectado en una pieza asiento-espal-
Polipropileno .
. . dar segun la curvatura de la espalda y . . .
Médulo Mono | copolime- ; Inyectado micro texturizado con aditivo pro-
de la zona poplitea con refuerzos es- . 1
concha ro de alto . teccién contra rayos uv color Negro
X tructurales mediante nervaduras en la
impacto. .
parte posterior

REQUERIMIENTOS TECNICOS

La base de nylon debe tener un refuerzo central en acero en el ajuste con el pistén para mejorar la resistencia.

El material de fabricacion de los componentes pldsticos debe ser 100% original no remanufacturado.

La estructura del médulo espaldar asiento debe seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar.

La silla debe permitir la graduacién en altura desde la base por medio de un pistén neumdtico.

La red de nervaduras del médulo debe brindar refuerzo estructural a la silla.

La silla debe soportar una carga estdtica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dindmica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde su base en una distancia de 2 metros

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

La unién del médulo mono concha del asiento con la estructura debe hacerse minimo con cuatro (4) tornillos u otro método que lo supere.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura del plano del asiento. 350 - 550 N/A
Prgfundldcd efectiva del 400 - 450 N/A
asiento.
Ancho del asiento. 400 - 550 N/A
Ancho del respaldo. 400 - 550 N/A
Radio minimo del borde
delantero del asiento. 30 N/A
Inclinacién del asiento. 0-5° 1
Angulo del plano del asiento 100 - 105° P

con el respaldo.
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SILLA GIRATORIA MONO CONCHA SALA DOCENTE
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Nylon o Poliuretano con Carga de fibra de
! Hase Vidrio 30% !
2 Ruedas Nylon Doble pista diametro @ 2" 5
3 Piston Acero - Pistén Neumatico 300 nw 1
4 Cubierta Pistén Polipropileno 1
5 Union Estructura Acero Platina Figurada espesor minimo 3" 1
Médulo
Médulo Mono . : . :
Polipropileno copolimero de alto impacto
o Concha prop P P !
7 Manija Comercial Polipropileno 1

— 600

NERVADURAS
PARTE POSTERIOR

DEL MODULO

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: SALA DE DOCENTES

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: SILLA GIRATORIA MONOCONCHA | FECHA
CANTIDAD X JUEGO: 2 20-11 - 2015

JUEGO: UNA (1) MESA CUBICULO DOBLE DOCENTE Y
DOS (2) SILLAS GIRATORIAS.

COTA | PLANO

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA
mm 1/1
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MODULO 10 CASILLEROS DOCENTES

DESCRIPCION Y USO

Mueble de almacenamiento tipo casillero para los docentes con espacio para diez (10) cubiculos cada uno debe tener un gancho
interno y un entrepafio.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Estructura Ldmina plegada espesor de pared 1,2 Pintura e/n. pono horn.eobl.e/ para opllcgaon
- Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 1
Principal mm
curo gofrado.
Pared de Ldmina plegada espesor de pared 1,2 Pintura e/n. pono horn.eobl'e/ para ClplIC(.JCIOh
Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 2
Fondo mm
curo gofrado.
P Pintura en polvo horneable para aplicacién
. Lédmina plegada espesor de pared 1,2 P . - -
Zocalo Acero mm electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 1
curo gofrado.
Refuerzo . Pintura en polvo horneable para aplicacién
Lédmina plegada en omega espesor de P . - -
Base Estruc- | Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 1
pared 1,2 mm
tural curo gofrado.
. Pintura en polvo horneable para aplicacién
L 1,2 " A : . )
Puerta Acero mdnde plegada espesor de pared 1, electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris (5 10
claras - 5 oscuras) gofrado.
Orificios de Didmetro por orificio 4 mm cantidad por Pintura e/n. polyo horn.eabu.e, para apllcaqon
o N/A PR electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris (5 10
Ventilacién puerta 41 en patrén circular
claras - 5 oscuras) gofrado.
- Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
" Ladmina plegada en omega espesor de e R - . )
Manija Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris (5 10
pared 1,5 mm
claras - 5 oscuras) gofrado.
Platina Porta Platina espesor de pared 1/8” X 20 mm Pintura e/n. polyo horn‘eabl‘e/ para apllcqaon
Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 10
Candado de ancho
curo gofrado.
Perfil de acero didmetro @12 mm ma- Pintura e/n. polyo horngqbl'ta/ para apllcqaon
Gancho Acero . ) electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 10
cizo figurado
curo gofrado.
o Ldmina plegada espesor de pared 1,5 Pintura e/n. polyo horn.eabl'e/ para apllcqaon
Entrepafio Acero mm electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 10
curo gofrado.
Pintura en polvo horneable para aplicacién
Bisagras Comerciales | Comercial tres (3) por puerta electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris os- 30

curo gofrado.

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Todos las piezas de ldmina deben tener pliegues estructurales en su caras.

El z6calo debe tener un perfil omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante.

El zécalo debe ser plegado en sus caras. Como minimo de 100 mm de altura.

La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de las puertas.

Cada una de las puertas debe tener una manija independiente plegada y orificios de ventilacién.

Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de ldmina con los bordes plegados.

Cada una de las puertas debe tener tres (3) bisagras soldadas.

El mueble debe tener una pared de fondo en ldmina de acero plegada unida con soldadura tipo MIG que cubre todos los casilleros y el zécalo.

Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG.

Cada espacio de casillero debe soportar una carga estdtica de 25 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o

estructura.

Cada espacio de casillero debe tener un entrepafio interno en ldmina plegado firmemente soldado.

Cada espacio de casillero debe tener un gancho interno plegado firmemente soldado.

Cada puerta debe tener un sistema de marcacién portarrétulo para identificar el casillero en ldmina o acrilico remachado.

El mueble debe ser ensamblado de tal manera que NO permita que sus puertas se retiren posterior a este proceso.

Todos los muebles deben ser entregados ensamblados.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.
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candado.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
;—\ét;;t]ofotal del mueble con 1500 10 mm +/-
Profundidad del mueble. 300 5 mm +/-
Ancho del mueble. 1.500 5 mm +/-
Altura del cubiculo. 700 5 mm +/-
Ancho del cubiculo. 300 5 mm +/-
Profundidad del cubiculo. 300 5 mm +/-
Altura de la manija. 82 2 mm +/-
Profundidad del entrepafio. 209 2 mm +/-
Altura interna del entrepario. 150 2 mm +/-
Efg):;io de la manija para la 23 Minimo N/A
Didmetro del orificio para
el candado manija y porta 8 1mm +/-
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TABLERO MOVIL

DESCRIPCION Y USO

Tablero mévil para las aulas de especializadas y/o académicas.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Perfil 2” x 1”7 Ldmina cold rolled, es- | Pintura en polvo para aplicacién electros-
Marco Acero pesor de pared de 1,2 mm minimo. | tdtica tipo epoxi poliéster color gris gofrado 1
(Sin pintura) claro
Perfil 2” x 1”7 Ldmina cold rolled, es- | Pintura en polvo para aplicacién electros-
Estructura Acero pesor de pared de 1,2 mm minimo. | tdtica tipo epoxi poliéster color gris gofrado 1
(Sin pintura) claro
Aglomerado de particulas espesor |, . . L
Base Madera - Lédminado de alta presion 1
minimo 12 mm
Superficie L&dminado Me-
P X laminico de Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Tablero | de Escritura .
Alta Presién
Superficie Lédminado Me-
P X laminico de Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
de Escritura .
Alta Presién
Ldmina cold rolled, espesor de pa- Pfln.turcl‘ en pol\{o pq/ra CIplICCICIOH. electros-
Base Porta borrador | Acero o A tatica tipo epoxi poliéster color gris gofrado 1
red de 1,2 mm minimo. (Sin pintura). claro
Perfil 2” x 1” Ldmina cold rolled, es- | Pintura en polvo para aplicaciéon electros-
Base Acero pesor de pared de 1,2 mm minimo. | tatica tipo epoxi poliéster color gris gofrado 2
(Sin pintura) claro
Tubo rectangular cold rolled de 1” x | Pintura en polvo para aplicacién electros-
Refuerzo Acero 1”, espesor de pared de 1,2 mm mini- | tdtica tipo epoxi poliéster color gris gofrado 1
mo (sin pintura). claro
Ruedas Comercial Espigo de 27 de 37 de didmetro con Comercial, zincado 4
freno a rueda.
Pisapa- | Prensa Polipropileno | Macizo Blanco 4
peles Resorte Acero Resorte espiral. Zincado 4

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Marco en perfil figurado comercial.

El tablero en férmica debe estar compuesto por una ldmina con superficie de escritura por ambas caras.

La estructura del tablero (marco y base) debe ser soldada, no desarmable excepto el perfil del marco superior que debe ser removible para reemplazo del

tablero.

La base porta borrador es plegada en ldmina de acero ldminada en frio espesor de pared minimo 1,2 mm.

ELl marco superior debe estar asegurado con tornillos y debe permitir su remocién tnicamente con herramienta.

La base debe sobre salir 300 mm por cada lado de la estructura.

Soldadura tipo MIG para las uniones de la estructura metdlica (continua para tuberia y de punto para lédmina).

El porta borrador debe ser plegado en ldmina de acero todos sus bordes deben ser grafados.

El mueble no debe tener ni filos ni puntas que presenten riesgos en el uso.
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto.
Debe tener dos (2) pisapapeles ubicados en cada cara de escritura.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura total del tablero 1725 mm 5 mm +/-
Altura del piso al tablero 500 mm 5 mm +/-
Ancho del tablero 1.240 mm 5 mm +/-
Area de sustentacion 1.240 mm x 600 mm 5 mm +/-

82




Sala docente

TABLERO MOVIL
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
M Acero Perfil Rectangular 2" X 1" espesor 1
arco 1,2 mm (Sin Pintura)
Estr i Acero Perfil Rectangular 2" X 1" espesor 1
structura 1,2 mm (Sin Pintura)
Tablero Aglomerado de particulas espesor 12 mm 1
Base porta borrador Lamina acero e.spe.sor 1,2 mm (Sin 1
Pintura)
B Acero Perfil Rectangular 2" X 1" espesor 2
ase 1,2 mm (Sin Pintura)
Refuer Acero Perfil Cuadrado 1" X 1" espesor 1,2 1
eluerzo mm (Sin Pintura)
Ruedas Espigo de 2" Diametro 3" con freno 4
Pisapapeles Prensa en polipropileno con resorte espiral 4
[ 1240 ‘
N
25 ) e
‘_7 340 —— 340 ‘—‘
1220
1725
50 |
440 5o

150
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)
o

25 ~| - | - 25
600

MANUAL DE DOTACIONES

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: BIBLIOTECA - AULAS ESPECIALIZADAS

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: TABLERO MOVIL FECHA
CANTIDAD X JUEGO: 1 30 - 08 - 2015
JUEGO: N/A

COTA | PLANO

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA
mm 1/1

83




Ministerio de Educacion Nacional _

DESCRIPCION Y USO

Papelera par el uso en oficinas administrativas, sala docente, biblioteca, bilingliismo y recepcién.

DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
P Pintura en polvo horneable para aplicacién

Lédmina plegada y grafada espesor de . . X L R

Estructura Acero L2 electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
pared 1,2 mm. (Sin pintura)

gofrado
Superficie Caucho Comercial Negro 4

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén.

Debe incluir un disefio con perforaciones de didmetro minimo de 3 mm.

Todos los bordes deben ser grafados.

Debe tener cuatro (4) patas antideslizantes que la separen del piso.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

lizantes

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la papelera 320 5 mm +/-
Didmetro de la papelera 300 5 mm +/-
Altura minima de los antides- 10 N/A
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ESTANTERIA DE DEPOSITO

DESCRIPCION Y USO

Mueble metdlico con entrepafios para almacenar material en archivos y/o aulas especializadas y/o sala docente.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
L&dmina cold rolled, espesor de pared | Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
Parales Acero . A ) R L . 4
de 1,8 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris oscuro

" L&dmina cold rolled, espesor de pared | Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica

Entrepafios Acero P NG ) R ) 6
de 1,2 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris clar
Refuerzo - ) s -

" Ldmina cold rolled, espesor de pared | Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
Entrepafios Acero P NS ) S . 12
« " de 1,2 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro

omega
Esquineros Ldmina cold rolled, espesor de pared | Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica

Acero L NS ) S . 16
de refuerzo de 1,8 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro
Tapones Polipropileno | Externo Negro microtexturizado 4

. Tornillo cabeza garbanzo estrella de | _.

Tornillos Acero 1/4” de didmetro x 3/4” de largo zincado 80
Tuercas Acero Tuerca de seguridad de 1/4” zincado 80

REQUERIMIENTOS TECNICOS

La estructura debe ser rigida y no debe deformarse.

Cada entrepafio debe tener los cuatro (4) bordes plegados, grafados y estar firmemente soldado con los refuerzos.

La estructura ensamblada debe ser 100% estable con carga de 25 kg en su entrepafio superior.

El mueble se debe entregar ensamblado.

Debe tener minimo seis entrepafios graduables (incluido el piso y el techo).

Sistema de graduacién a 32 mm.

cada uno de los tapones deben tener tapones externos antideslizantes.

Cada entrepafio debe soportar un peso minimo de 50 kg*.

Los entrepafios deben presentar dos (2) refuerzos tipo “omega” en la parte inferior espaciados paralelos a su lado mas largo.

Soldadura tipo MIG para las uniones de la estructura metdlica.

Cada esquinero debe ser un triangulo de minimo 116 mm de lado con esquinas redondeadas de 5 mm minimo.

Cada esquinero debe tener tres (3) orificios para su ubicacion.

Los entrepafios que se usen para ensamblar el techo y piso debe estar acompafiado cada uno por ocho (8) esquineros total (16) esquineros.

Debe tener un sistema de anclaje a muro.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

El anclaje a muro debe hacerse por medio de chazos (segun tipo de pared).

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura del mueble 2.000 mm 10 mm +/-
Ancho exterior del médulo 1.000 mm 10 mm +/-
Profundidad del mueble 400 mm 10 mm +/-
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