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PIEZA 8 N T I Modificacion multiple de succion para el sistema de bombeo de
ESCALA 1:20 | | | casanova recortando la bridas extremas del tubo 16" dejando de 1 1. MEDIDAS EN MILIMETROS mm, EXCEPTO LAS INDICADAS
: 6.028 m incluye tornilleria, esparragos, tuercas, arandelas y 2. ANTES DE INICIAR LA CONSTRUCCION SE DEBE VERIFICAR LAS
i / i empaques. TUBERIAS EXISTENTES, SE DEBEN HACER LA VERIFICACION EN CAMPO
: . . NECESARIA PARA VERIFICAR VIABILIDAD DE LA CONSTRUCCION Y
o . TEE reduccion a salida , | Bridauniversal @16" PN16 ANSI B16.5 clase 150 para tubo de 4 CAMBIOS DE REQUERIRSE. EL CONTRATISTA DEBE VERIFICAR LAS
g, olede o G2ixaaa B geeroHiero acero @16" SCH 40 DIMENSIONES DEL PLANO EN CAMPO; LAS DUDAS DEBE ACLARARLAS
€= acero | = Valvula Mariposa Wafer de doble excentricidad @16" PN16, con CON EL INTERVENTOR ANTES DE CONSTRUIR EL ELEMENTO.
_ ‘ _ 3 | accionamiento de volanta por reductor sinfin-corona, para contra 4 3. ENEL ENSAMBLE DEL SISTEMA DEBE PROCURARSE QUE NO HAYA
| bridas ANSI B16.5 clase 150 DISCONTINUIDADES INTERNAS ENTRE LOS DIFERENTES ELEMENTOS
| : : DEL CENTRO DE MEDICION. IGUALMENTE, LOS ELEMENTOS
| PIEZA 10 Soportes esfructurales para tubo 24" y placas de anclaje y INDIVIDUALES DEBEN QUEDAR LIBRES DE CONCAVIDADES,
. | » ESCALA 1:20 4 | abrazaderas con lamina de 1/4" de espesor incluye tornilleria, 4 ABULTAMIENTOS, ENTRE OTROS. EN ESTE SENTIDO LAS VENAS
g;%a ‘PEEstguz%u ral | R : esparragos, tuercas, arandelas y empaques. INTERNAS CAUSADAS POR LA SOLDADURA DEBEN PULIRSE HASTA QUE
] . - - " SE ELIMINEN.
7] c Valvula M.a”‘t)oza W?fertde dOblz e);cent.”]f'dad 324" PN16, C‘t)n A 4. SE DEBE GARANTIZAR LA ESFERICIDAD DE NIPLES Y CONOS.
| 1850 Tubo @2 1/2" sch 40 Vo Eetrieting acclonamien’o de volama por reductor sinfin-corona, para contra 5. EL MATERIAL DE LOS NIPLES,LAS REDUCCIONES LOS TORNILLOS Y TUERCAS
Acerd “al Carbon \ B OIRCIPE 120 bridas ANSI B16.5 clase 150 DEBEN SER EN ACERO INOXIDABLE.
| }CW Brida universal @24" PN16 ANSI B16.5 clase 150 para tubo de 6. SE DEBE CONSTRUIR EL ANCLAJE O SOPORTE QUE RESISTA LA
| \ 7] 6 |GRP @24" PN16 incluye tornilleria, esparragos, tuercas, arandelas | 4 FUERZA AXIAL QUE SE PUEDA GENERAR SIGUIENDO LA INFORMACION
| / ‘ y empaques. SUMINISTRADA EN ESTE PLANO.
| - _ —— - 7. TODAS LAS BRIDAS Y CONTRABRIDAS DE VALVULAS Y SECCIONES DE
| 5 | Tubo GRP de @24" x 2,3 m PN16 incluye tornilleria, esparragos, 2 TUBERIA DEBEN SER FABRICADAS BAJO LA NORMA ANSI/ASME 16.5 CLASE
| tuercas, arandelas y empaques. 150.
6:5/8” Acero perfor@d@ 8 direccic’)n fuera del pozo en Vigas IPE 120 y placas de anclaje y 1 ELECTRICAS Y CONTROL ASOIC|ADAS A LAS CAJAS PARA TENER EN
1678 ehs abrazaderas con lamina de 1/4" de espesor incluye tornilleria, CUENTA EN SU CONSTRUCCION. ,
esparragos, tuercas, arandelas y empaques. 9. TODAS LAS ESPECIFICACIONES Y MATERIALES DEBERAN AJUSTARSE A
= : 3 sall : ANSI B 5o 125 24" x 24" LAS NORMAS DE DISENO Y CONSTRUCCION DE REDES DE SERVICIO
24 o] e g  leereducida a la salida bridada 6.5clase 12524"x24"x DEL GRUPO EPM, ULTIMA EDICION CON SUS ACTUALIZACIONES. DE
16" ANSI B16.1 EXISTIR INFORMACION CONTRADICTORIA ENTRE ESPECIFICACIONES Y
| Soportes estructurales para tubos de &12" y J16" acero SCH 40 PLANOS, SE DEBE TOMAR LA CARACTERISTICA SUPERIOR.
- 2300 _ 540 ANSI B36.19 de descarga y succion de Lucila y Casanova para en 10. EN LOS SITIOS EN LOS QUE SE INTERCALARA LA TUBERIA EXISTENTE
' ¢ 10 |vigas IPE 120 y placas de anclaje y abrazaderas con lamina de 4 Y TUBERIA EN UN MATERIAL DIFERENTE, SE EFECTUARA LA
- T 1/4" de espesor incluye tornilleria, esparragos, tuercas, arandelas TRANSICION A LA TUBERIA REQUERIDA POR MEDIO DE UNIONES DE
740 860 y empaques. TRANSICION.
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